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UPOZORNENI !

Tento instruktazni manudl obsahuje dulezité informace, které se tykaji bezpeénosti pfi instalaci a proto je naprosto nutné,
abyste si precetli vSechny instrukce jesté pfedtim, nez zaénete instalaci provadét. Uschovejte dobfe tento manual pro jeho
pfipadné pozdéjsi pouziti. Vzhledem k nebezpeénym situacim, ke kterym muze dojit b€hem instalace a pouzivani pohonu
ROBUS, je z divodu zajisténi maximalni bezpecnosti nutné, aby byla instalace provedena v naprostém souladu se zakony,
normami a predpisy. V této kapitole jsou uvedena vSeobecna upozornéni, dalsi dllezita upozornéni jsou uvedena v kapi-
tole ,3.1 Uvodni kontroly“ a ,5 Kolaudace a uvedeni do provozu*.

Podle nejnovéjsi evropské legislativy se na automatizaci vrat a bran vztahuje Smérnice 98/37/EU (Smérnice
pro strojni zafizeni) a predevsim se na ni vztahuji pozadavky stanovené normami: EN 13241-1 (harmonizovana
norma), EN 12445, EN 12453 a EN 12635, na jejichz zakladé je pak mozné vystavit prohlaseni o shodé ve smyslu
smérnice pro strojni zafizeni.

Dalsi informace, ndvod pro stanoveni rizik a pro vyhotoveni Servisni kniZky jsou k dispozici na webovych strankéach:
“www.niceforyou.com “. Tento manuél je uréeny pouze pro kvalifikovany technicky persondl, ktery provadi instalaci zafizeni.
S vyjimkou pfilohy ,Instrukce a upozornéni uréena pro uzivatele pfevodového pohonu ROBUS*, kterou je instalaéni technik
povinen oddélit od tohoto manudlu a pfedat uzivateli zafizeni, nejsou zadné dalsi informace obsazené v tomto manualu
uréené pro koncového uzivatele zafizeni!

* Pfipadné pouzivani pohonu ROBUS, které by bylo v rozporu s instrukcemi uvedenymi v tomto manualy, je zakazané,
nevhodné pouzivani zafizeni mdze byt zdrojem nebezpeéi a zpUsobit zranéni osob anebo $kody na majetku.

* Prfed tim, nez za¢nete zafizeni instalovat je nutné, aby byla sepsana analyza pfipadnych rizik, ktera musi obsahovat
prehled zakladnich bezpeénostnich poZzadavkl stanovenych v pfiloze . Smérnice pro strojni zafizeni a dale v ni musi
byt uvedena odpovidajici pfijata feSeni téchto rizik.
Pfipominame, Ze analyza rizik je jednim z dokumentd, ze kterych se sklada ,Servisni knizka“ automatiza¢ni techniky.

¢ Na zakladé dané situace pro aplikaci a po zvazeni pfipadnych moznych rizik zjistéte, jestli nebude zapotrebi dalsi
pfisluSenstvi, aby mohla byt realizace brany, vybavené automatiza¢ni technikou s pohonem ROBUS, fadné dokoncena,
v Uvahu je nutné vzit napfiklad nasledujici rizika: naraz, sevfeni, pfiskfipnuti, vtaZeni, atd. a dalSi nebezpedéi tohoto
typu.

* Na zadné Casti zafizeni neprovadéjte zadné Upravy, jestlize takové Upravy nejsou vyslovné uvedené v tomto manualu,
podobné ¢innosti by mohly byt pfi¢inou nespravné funk&énosti zafizeni, spole¢nost NICE se zfika jakékoli odpovédnosti
za Skody zpusobené upravenymi vyrobky.

* Béhem instalace a pouzivani zafizeni zajistéte, aby do fidici jednotky a ani do dalSich otevienych &asti zafizeni nepronikly
zadné pevné Castice nebo kapaliny, v pfipadé, Zze by doSlo k takové situaci, obratte se na technicky servis spole¢nosti
NICE, pouzivani pohonu ROBUS za takovych podminek by mohlo byt nebezpecné.

e Automatizaéni techniku neni mozné pouzivat pfed jejim uvedenim do provozu podle instrukci uvedenych v kapitole
»D Kolaudace a uvedeni do provozu“.

e Obalové materidly v nichz je zafizeni ROBUS dodavano, musi byt znehodnoceny s v naprostém souladu s mistné
platnymi nafizenimi.

* V pfipadé poruchy, kterou nelze odstranit podle instrukci uvedenych v tomto manualu, se obratte na technicky servis
spolecnosti NICE.

* V pripadech, kdy doslo k reakci automatickych vypinacli nebo pojistek, je pfed jejich opétovnym uvedenim do provozu
respektive vymeénou nutné zjisti a odstranit poruchu.

* Pfedtim, nez budete pracovat na vnitfnich svorkéch, které jsou umisténé pod krytem pohonu ROBUS, odpojte vSechny
napéjeci okruhy, jestlize je vypinaci zafizeni mimo dohled, opatfete jej vystraznou tabulkou: ,POZOR NA ZARIZENI JE
PROVADENA UDRZBA*.

Zvlastni upozornéni tykajici se vhodnosti pouziti tohoto vyrobku v souvislosti se smérnici ,Strojni zafizeni“ 98/37/CE

(nahrazu1|C| 89/392/CEE):
Tento vyrobek je na trh uvadén jako ,soucast strojniho zafizeni“ a je tedy vyroben za ucelem jeho zabudovani do
strojniho zafizeni, pfipadné zkompletovani s dalSimi strojnimi zafizenimi, aby tak bylo vytvofeno ,jediného strojniho
zafizeni“ ve smyslu smérnice 98/37/CE, a to pouze ve spojeni s dalSimi komponenty a pouze takovymi zplsoby, které
jsou vyslovné uvedené v tomto instruktaznim manualu. Upozoriujeme, Ze v souladu se smeérnici 98/37/CE, neni povole-
no uvadét tento vyrobek do povozu, pokud vyrobce strojniho zafizeni, do néhoz je tento vyrobek zabudovan, neposoudil
a neprohlasil takové strojni zafizeni jako shodné se smérnici 98/37/CE.

Zvlastni upozornéni tykajici se vhodnosti pouziti tohoto vyrobku v souvislosti se smérnici pro ,Elektromagnetickou
kompatibilitu“ 89/336/CEE a pozdéjSimi novelizacemi smérnic 92/31/CEE a 9368/CEE:

* Tento vyrobek byl podroben pfislusnym zkouskam elektromagnetické kompatibility za takovych provoznich podminek,
které jsou pro vyrobek nejkriti¢téjsi, v konfiguracich uvedenych v tomto instruktaznim manualu a ve spojeni s vyrobky
uvedenymi v katalogu vyrobkl spole¢nosti Nice S.p.a. Vyrobce nezaruéuje, ze budou splnény pfislusné pozadavky
na elektromagnetickou kompatibilitu, jestlize bude tento vyrobek pouzivany v jinych konfiguracich anebo s jinymi
vyrobky, nez které urcil vyrobce, je zakazano pouzivat tento vyrobek, pokud subjekt odpovédny za provedeni instalace
neprovefil spinéni véech pozadavk( stanovenych vyse uvedenou smeérnici.



2. Popis vyrobku a jeho pouziti

ROBUS je vyrobni fada elektromechanickych pfevodovych nereverznich pohond, které jsou ur€ené pro automatizaci
posuvnych bréan. Jsou vybavené elektronickou Fidici a kontrolni jednotkou a jednim konektorem pro zapojeni pfijimace
radiového signalu SMXI nebo SMXIS (volitelné pfisluSenstvi). Elektrické zapojeni externiho pfisluSenstvi je znacné
zjednodusené diky pouziti technologie ,BlueBUS", coz je systém, ktery umoznuje zapojit vétsi pocet pfisluSenstvi
prostfednictvim pouhych dvou vodi¢i. Pohony ROBUS jsou pohanéné elektrickou energii, v pfipadé pferuseni jeji dodavky
z rozvodné sité je mozné prevodovy pohon odblokovat prostfednictvim pfislusného kli¢e a ovladat branu ruéné, anebo je
mozné pouzivat volitelné pfisluSenstvi - zalozni baterii PS124, ktera zajiStuje provedeni nékolika pracovnich cykld pravé
v pfipadé vypadku dodavky elekirické energie.

Do vyrobni fady pohont ROBUS patfi vyrobky, jejichz zékladni technické rozdily jsou uvedené v tabulce 1.

Tabulka 1: Srovnani zakladnich technickych parametr( pfevodovych pohontt ROBUS

Model prevodového pohonu RB600 RB600P RB1000 RB1000P
Typ koncového spinace elektromechanicky bezkontakt. indukéni elektromechanicky | bezkontakt. indukéni
Maximalni délka kfidla brany 8m 12m
Maximalni hmotnost kfidla brany 600 kg 1000 kg
Max. kroutici moment pfi rozjezdu 18 Nm 27 Nm
(odpovidajici sile) (600 N) (900 N)
. Pohon 24V DC @77 mm Pohon 24V DC 115 mm
Pohon a transformator - - -
Sloupkovy transformator Transformator s prstencovym jadrem

Poznamka: 1 kg = 9,81 N to napfiklad znamen4, ze 600 N = 61 kg

108mm

- -

RUN 1500

ROBUS 600/
1000

303mm

2.1 Omezeni pouziti

Technické parametry vyrobk( fady ROBUS jsou uvedené v kapitole ,8 Technické parametry“ a jedna se o jediné hodnoty,
na jejichz zakladé je mozné spravné posoudit vhodnost konkrétniho pohonu pro danou aplikaci. Konstrukéni vlastnosti
pohond ROBUS je predurcuji pro aplikaci na posuvné brany, a to na zakladé omezeni, ktera jsou uvedend v tab. 2, 3 a 4.

Skute¢na vhodnost pohonu ROBUS pro automatizaci konkrétni posuvné brany zavisi na tfeni a na dalSich jevech,
i nahodilych, jako je napfriklad tvorba ledu, ktery muze omezovat pohyb brany. Aby mohly byt zjiStény skuteéné provozni
podminky, je naprosto nutné provést méreni sily, ktera je potfebna k tomu, aby byla brana uvedena do chodu a pak
udrzena v pohybu po celé délce jeji drahy, dale je nutné zkontrolovat, jestli tato sila neprekraCuje polovinu ,nominalniho
krouticiho momentu®, ktery je uvedeny v kapitole ,8. Technické parametry“ (doporu¢ujeme, aby zlstala rezerva 50%,
protoze nepriznivé povétrnostni podminky mlizou tfeni zvysit), stejné tak je nutné pfi stanoveni poctu pracovnich cykl(
za hodinu a maximalniho poc¢tu po sobé jdoucich pracovnich cykli a maximalni povolené rychlosti vzit do Uvahy Udaje
uvedené v tab.2 a 3.

4



Tabulka 2: omezeni v zavislosti na délce kfidla brany

RB600, RB600P RB1000, RB1000P
Délka kfidla (m) max. poé. cykli/h | max. poéet po sobé max. poé. cykli/ho | max. poéet po sobé
jdoucich cyklt jdoucich cyklt
Az 4 40 20 50 25
4-6 25 13 33 16
6-8 20 10 25 12
8- 10 20 10
10-12 16 8

Tabulka 3: omezeni v zavislosti na hmotnosti kfidla brany

. RB600, RB600P RB1000, RB1000P
Hmotnost kridla T 2 Z T = p
(kg) Procentualni pocet | Max. povolena Procentualni pocet | Max. povolena

cykli rychlost cykla rychlost

Az 200 100% V6 = Nejvyssi 100% V6 = Nejvyssi
200 — 400 80 V5 = Velmi vysoka 90 V5 = Velmi vysoka
400 — 500 60 V4 = Vysoka 75 V4 = Vysoka
500 — 600 50 V3 = Stredni 60 V4 = Vysoka
600 — 800 50 V3 = Stredni
800 — 900 45 V3 = Stredni
900 - 1000 40 V3 = Stredni

Na zakladé délky kfidla brany je mozné stanovit maximalni pocet cyklt za hodinu a maximalni pocet po sobé jdoucich
cykll, zatimco na zakladé hmotnosti kfidla brany je mozné uréit procentualni snizeni poctu cyklll a maximalni povolenou
rychlost, napfiklad u pohonu ROBUS 1000, ktery pohani kfidlo brany dlouhé 5 m by bylo mozné provedeni 33 cykli/h a 16
po sobé jdoucich cykl{, ale jestlize by kfidlo vazilo 700 kg, bude nutné snizit uvedené hodnoty na 50%, vysledek tak bude
priblizné 16 cykli/h a 8 po sobé jdoucich cykll, zatimco maximalni povolena rychlost bude V4 — rychla. Aby nedochazelo
k pfehfivani pohonu, je Fidici jednotka vybavena omezovaéem poctu cykll, ktery pracuje na zakladé kontroly namahani
pohonu a délky pracovnich cykl(i a zasahne v pfipadé, Ze dojde k pfekroceni maximalniho povoleného limitu. Omezovaé
poctu pracovnich cykld méfi i teplotu okolniho prostfedi a na jejim zakladé pak sniZzuje pocet pracovnich cykll v pfipadech,
kdy je namérend teplota obzvlasté vysoka.

V kapitole ,8 Technické parametry“ je uvedeny odhad ,zZivotnosti, tj. primérna ekonomicka zivotnost vyrobku. Hodnota je
znacné ovlivnéna indexem provozniho zatiZeni, tj. souhrnem vSech faktoru, které zvySuji opotfebeni zafizeni. Pfi stano-
veni odhadu je nutné secist vSechny indexy provozniho zatizeni, uvedené v tabulce 4, pak s pomoci celkového vysledku
najit v tabulce odhadovanou zivotnost vyrobku. Napfiklad ROBUS 1000, ktery pohani branu o hmotnosti 650 kg, s kFidlem
dlouhym 5 m a zafizeni je vybavené fotoClanky a nejsou pouzivany dalsi zatézujici prvky, dostaneme index provozniho
zatizeni odpovidajici 50% (30 + 10 + 10). Z grafu odhadované zivotnosti vy¢teme, Ze pfiblizna zivotnost zafizeni se bude
rovnat 80 000 cyklim.

Tabulka 4a: Odhad Zivotnosti v zavislosti na indexu provozniho zatizeni

Index provozniho zatizeni % Robus
600 1000

Hmotnost kFidla brany kg

Az 200 10 5
200 — 400 30 10
400 - 600 50 20
600 — 700 - 30
700 — 800 - 40
800 — 900 - 50
900 - 1000 - 60




Tabulka 4b: Odhad Zivotnosti v zavislosti na indexu provozniho zatizeni

; . Robus Zivotnost v pracovnich cyklech
Index provozniho zatizeni %
600 1000 260,000 -
Délka kridla brany v metrech 240.000 -\
Az 4 10 5 S 220000
@
4-6 20 10 ERRaAN
P 180.000
6-8 35 20 2 160.000 \
8-10 35 S 140000
[
10— 12 50 o 1200% N\
. e .. — 100.000 \
DalSi zatézujici faktory S 50000
(tyto faktory je nutné vzit v Uvahu, jestlize je pravdépodobnost jejich vyskytu S 40.000
vys8i nez 10%) N 0000 N
T~
Teplota okolniho prostfedi je vy8Si nez 40°C anebo nizsi | 10 10 20.000 S~
nez 0°C a vlhkost je vySSi nez 80% 0 |
Vyskyt prachu nebo pisku 15 15 @288 3838k 8%8S8
Vyskyt soli 20 20 Index provozniho zatizeni
PFerudeni cyklu reakci Foto 15 10
PreruSeni cyklu reakci Stop 25 20
Vy$&Si rychlost nez L4 — rychle® 20 15
Aktivovan raz pfi rozjezdu 25 20

Celkovy index provozniho zatizeni v %:

Poznamka: jestlize je index provozniho zatizeni vy$Si nez 100%, zna-
mena to, Zze podminky jsou za hranici pfijatelnosti, v takovém pfipadé
doporucujeme pouzit vykonngjsi typ pohonu.

2.2 Typicka sestava zarizeni

KliGovy prepinac

Fotoélanky na sloupku

Fotoclanky

Primarni pevna bezpecnostni lista

(volitelné pfisluSenstvi)

5 Primarni pohybliva bezpeénostni
lista

6 Konzola koncového spinace

v ,oteviené“ pozici

HWN =

7 Hreben

8 Sekundarni pevna bezpeénostni lista
(volitelné pfisluSenstvi)

9 Majak se zabudovanou anténou

10 ROBUS

11 Konzola koncového spinace
v ,zaviené“ pozici

12 Sekundarni pohyblivd bezpeénostni
lista (volitelné pfisluSenstvi)

13 Radiovy dalkovy ovlada¢

Na obrazku 2 je zachycena typicka
sestava automatizace, skladajici se
z posuvné brany, pohanéné ROBUSem.



2.3 Piehled kabelt

Do typické sestavy zafizeni, uvedené na obrazku 2, jsou zakreslené i kabely, nutné pro zapojeni pouzitého pfislusenstvi,
v tabulce 5 jsou uvedené technické parametry kabeld.

Pouzité kabely musi byt vhodné pro dany typ instalace, doporuc¢ujeme napfiklad kapel typu HO3W-F, jestlize je
tento kabel natazeny ve vnitinim prostredi anebo HO7RN-F, jestlize je kabel pouzity v exteriérech.

=10 d ENnied KabeE

Zapojeni

Typ kabelu

Maximalni povolena délka

A: Napajeci elektrické vedeni

1 ks kabel 3x1,5 mm?2

30 m (poznamka 1)

B: Majak s anténou

1 ks kabel 2x0,5 mm?2

1 ks stinény kabel typ RG58

20 m (doporucujeme kratSi nez 5 m)

C: Fotoclanky

1 ks kabel 2x0,5 mm?2

30 m (poznamka 2)

D: Kli¢ovy pfepinac

2 ks kabel 2x0,5 mm2 (poznamka 3)

50 m

E: Pevné bezpeénostni lidty

1 ks kabel 2x0,5 mm2 (poznamka 4)

30m

F: Pohyblivé bezpec¢nostni listy

1 ks kabel 2x0,5 mm2 (poznamka 4)

30 m (poznamka 5)

Poznamka 1: jestliZze je napajeci kabel del$i nez 30 m, je nutné zvolit kabel s vétsi plochou na fezu, napfiklad 3x2,5 mm2
a dale je nutné provést bezpecné uzemnéni, umisténé v blizkosti automatizac¢ni techniky.

Poznamka 2: jestlize je kabel ,BLUEBUS" del$i nez 30, jeho max. délka mlize byt 50 m, je nutné pouzit kabel 2x1 mm2.

Poznamka 3: 2 kabely 2x0,5 mm2 m{iZzou byt nahrazeny jedinym kabelem 4x0,5 mm2.

Poznamka 4: jestlize je nainstalovan vétsi po€et bezpecnostnich list, odkazujeme ohledné typu doporu¢eného zapojeni
na kapitolu ,,7.3.2 Vstup STOP“.

Poznamka 5: v pfipadé zapojeni pohyblivych bezpeénostnich list, nainstalovanych na posuvné brany, je nutné pouzit
vhodna zafizeni, ktera zajiStuji spojeni i béhem doby, kdy je kfidlo brany v chodu.



3. Instalace

Instalace pohonu ROBUS musi byt provedena kvalifikovanym technikem, ktery je povinny postupovat v souladu se zakony,
normami a nafizenimi a podle instrukci uvedenych v tomto manualu.

3.1 Uvodni kontroly

Predtim, nez zac¢nete instalovat pohon ROBUS je nutné provést nasledujici kontroly:

Zkontrolujte, jestli jsou vSechny materidly, které budou pouzité béhem instalace, v perfektnim stavu, jestli odpovidaji
danému pouziti a splfiuji pozadavky stanovené normami.

Zkontrolujte, jestli je konstrukce brany vhodna k tomu, aby mohla byt vybavena automatizaéni technikou.

Zkontrolujte, jestli jsou hmotnost a rozméry brany v ramci limitnich hodnot stanovenych pro pouZziti, hodnoty jsou uve-
dené v kapitole ,2.1 Omezeni pouziti“.

Zkontrolujte podle udaji uvedenych v kapitole ,8 Technické parametry”, jestli je sila nutna k uvedeni brany do chodu
niz8i nez polovina ,maximalniho krouticiho momentu® a jestli je sila nutna k tomu, aby byla brana udrzena v chodu,
niz§i nez polovina ,jmenovitého krouticiho momentu®, doporuéujeme, aby u vySe uvedenych sil byla ponechana
rezerva 50%, protoze nepfiznivé povétrnostni podminky mizou zvysit tfeni brany.

Zkontrolujte po celé délce drahy brany, jak pfi jejim zavirani, tak pfi otevirani, jestli jeji pohyb neomezuji mista s vétsi
intenzitou tfeni.

Zkontrolujte, jestli nehrozi nebezpedi vykolejeni brany anebo jeji vyjeti z vodicich profild.

Zkontrolujte pevnost koncovych mechanickych dorazli, které brani vyjeti brany z vodiciho profilu a zkontrolujte, jestli
nehrozi jejich deformace ani v pfipadé, kdy do nich brana narazi vsi silou.

Zkontrolujte, jestli je brana dobfe vyvazend, to znamend, Zze se po zastaveni v kterémkoli bodé drahy nesmi sama
uvadét do pohybu.

Zjistéte, jestli v misté, kde bude pfevodovy pohon nainstalovany, nehrozi zaplaveni vodou, pfipadné je mozné pfevodovy
pohon nainstalovat ve vyvySené pozici nad urovni terénu.

Zkontrolujte, jestli bude v misté instalace pfevodového pohonu zajisténa snadné a bezpecna manipulace s odbloko-
vacim mechanizmem.

Zkontrolujte, jestli jsou mista, kde budou nainstalovana jednotliva zafizeni, zvolena tak, aby tato zafizeni byla chranéna
pfed narazy a déle zjistéte, jestli jsou povrchy v téchto mistech dostateéné pevné.

Zajistéte, aby nedoslo k ponofeni komponentd, z nichz se automatizaéni technika sklada, do vody nebo do jinych kapalin.
Nenechavejte zadné komponenty pohonu ROBUS v blizkosti zdroju tepla a ani je nevystavujte plisobeni plamenu,
nenechavejte je ve vybusném prostfedi anebo v prostfedi, které je vysoce kyselé nebo slané, takové okolnosti by mohly
zafizeni ROBUS poskodit a ovlivnit negativné jeho funkénost anebo byt pfi¢inou nebezpeénych situaci.

V pfipadég, ze je brana vybavena dalsi vnitinim vstupem anebo dvefmi, které se nachazeji v misté pohybu brany, je nutné
se ujistit, jestli takové vstupy nebudou branit brané v normalnim chodu a pfipadné je nutné pomoci vhodného systému
zajistit zablokovani takovych otvor.

Ridici jednotka musi byt pfipojena k elektrickému napajecimu vedeni, které je opatfené bezpeénym uzemnénim.
Elektrické napajeci vedeni musi byt vybaveno vhodnym magneto-termickym a diferenénim zafizenim.

Elektrické napajeci vedeni, pfivadéné z elektrické rozvodné sité musi byt vybaveno rozpojovacim zafizenim (s Il
kategorii proti pfepéti, tj. vzdalenost mezi kontakty musi byt nejméné 3,5 mm) anebo jinym rovnocennym systémem,
jako je napfiklad zastréka a zasuvka. Jestlize neni rozpojovaci zafizeni elektrického napajeciho vedeni umisténo
v blizkosti automatizac¢ni techniky, musi byt vybaveno zabezpecovacim systémem, ktery bude zaruCovat, ze nemiize
dojit k nezadoucimu anebo neopravnéném zapojeni zafizeni.

3.2 Montaz prevodového pohonu

Jestlize je podkladovy povrch uz hotovy, musi byt montaz prfevodového pohonu provedena pfimo na tento povrch a k tomu
je nutné pouzit vhodné kotevni prostfedky, jako napfiklad expanzni hmozdinky. V ostatnich pfipadech pfevodovy pohon
nainstalujte nasledujicim zptisobem:

1. Vykopejte zakladovou jamu pfislusnych rozmérq, viz rozméry uvedené na obrazku 3.

2. Polozte jednu nebo nékolik trubic pro prichod elektrickych kabell, viz obrazek 4.

3. Na zakladovou desku pfipevnéte dva kotevni haky a pfitom naSroubujte jednu matku zespodu a druhou shora, na

zakladovou desku, matku pod deskou naSroubujte podle obrazku 5 takovym zplsobem, aby ¢ast se zavitem pfecnivala
asi 0 25 — 35 mm nad zakladovou desku.

Nalijte do zakladové jamy beton a pfedtim, nez za¢ne tuhnout, polozte na néj zakladovou desku podle kdt uvedenych
na obrazku 3, zkontrolujte, jestli je zakladova deska uloZzena rovnobézné s kfidlem brany a jestli je pfesné ve vodorovné
poloze, viz obrazek 6. PoCkejte, dokud beton UpIné nezatvrdne.

Odsroubuijte z desky 2 horni matky a pak na ni polozte pfevodovy pohon, zkontrolujte, jestli je namontovany rovnobézné
s kfidlem brany, pak lehce dotahnéte 2 matky s podlozkami, které jsou soucasti dodavky, viz obrazek 7.
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Jestlize je brana uz vybavena hfebenem, tak po instalaci pfevodového pohonu nastavte jeho sefizovaci bezhlavé Srouby
podle obrazku 8, aby byl pastorek pohonu ROBUS ve spravné vysce, pfitom musi zlstat vile 1 — 2 mm mezi pastorkem
a hfebenem. V ostatnich pfipadech je pfi instalaci hfebenu nutné:

6. Odblokuijte pfevodovy pohon podle instrukci uvedenych v oddilu ,,Odblokovani a ruéni ovladani“, ktery je soucasti kapi-
toly ,Instrukce a upozornéni uréena uzivateli pfevodového pohonu ROBUS*.

7. Otevrete Uplné branu a o pastorek opfete prvni kus hiebene a zkontrolujte, jestli zacatek hfebene odpovida zacatku
kfidla brany tak, jako na obrazku 9. Zkontrolujte jestli je mezi pastorkem a hfebenem vile v rozsahu 1 — 2 mm, potom
vhodnymi prostfedky pfipevnéte hieben ke kfidlu brany.

Aby nedoslo k situaci, kdy by hmotnost kfidla brany lezela pfimo na pfevodovém pohonu, je dtilezité, aby mezi
hfebenem a pastorkem zlstala vile v rozsahu 1 — 2 mm, viz obrazek 10.
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11.

12.

13.

Posunte kridlo brany a pfi montazi dalSich kus(i hfebene vZzdy pouzivejte pastorek, jako referenéni bod.
Odfezte z posledniho kusu hiebene jeho pfeénivajici ¢ast.

. Zkuste nékolikrat branu otevfit a zavfit a pfitom kontrolujte jestli hfeben béha rovnobézné po pastorku, maximalni

povolené vyoseni je 5 mm, dale zkontrolujte, jestli je po celé délce drahy dodrzena ville 1 — 2 mm mezi pastorkem a

hfebenem.

Pevné dotahnéte pojistné matky, které pfipevnuji pfevodovy pohon k zakladové desce a dale se ujistéte, ze je pohon

dobfe ukotven do terénu, pojistné matky opatfete pfislusnymi krytkami, viz obrazek 11.

Namontujte konzoly koncovych spinacl podle nize uvedenych instrukci (pro modely RB600P a RB1000P je nutné

konzoly nainstalovat podle instrukci uvedenych v oddilu ,3.3 Montaz konzol koncovych spinacu u modell s indukénimi

bezkontaktnimi koncovymi spinaci®):

¢ Dejte ru¢né kfidlo brany do oteviené pozice a pfitom je nechejte alespon 2 — 3 cm od mechanického dorazu.

¢ Posouvejte konzolu po hifebenu ve sméru pro otevirani tak dlouho, dokud nedojde k reakci koncového spinace. Pak
posunte konzolu nejméné o 2 cm a nakonec konzolu pfipevnéte k hfebenu pomoci pfislusnych bezhlavych Sroubl,
viz obrazek 12.

Zablokujte prevodovy pohon podle instrukci uvedenych v oddilu ,Odblokovani a ruéni ovladani®, ktery je soucéasti

kapitoly ,Instrukce a upozornéni uréena uzivateli pfevodového pohonu ROBUS".

3.3 Montaz konzol koncovych spinac¢t u modelll s indukénimi bezkontakt. koncovymi spinaci

U modelll RB600P a RB1000P, které jsou vybavené indukénimi

bezkontaktnimi koncovymi spinaci, je nutné konzoly koncovych
spinacl nainstalovat podle nize uvedenych instrukci.

1.

2,

U

Dejte ruéné kfidlo brany do oteviené pozice a pfitom je

nechejte alespon 2 — 3 cm od mechanického dorazu.

Posouvejte konzolu po hiebenu ve sméru pro otevirani,

dokud pfislusna LED dioda nezhasne, viz obrazek 13.

Pak posunte konzolu nejméné o 2 cm a nakonec kon-

zolu pfipevnéte k hiebenu pomoci pfislusnych bezhlavych @
Sroubd.

Dejte ru¢né kfidlo brany do zaviené pozice a pfitom je
nechejte alespon 2 — 3 cm od mechanického dorazu. l
Posouvejte konzolu po hiebenu ve sméru pro zavirani tak , _
dlouho, dokud pfislusna LED dioda nezhasne. Pak posunte E— I = 3:8
konzolu nejméné o 2 cm a nakonec konzolu pfipevnéte k
hfebenu pomoci pFislusnych bezhlavych Sroubu.

indukénich bezkontaktnich koncovych spinacl je @ —

optimalni vzdalenost konzoly v rozmezi mezi 3 a 8 mm, viz
obrazek 14.

3.4 Instalace dalSiho prislusenstvi

Instalaci dalSiho kompatibilniho pfisluSenstvi provadéjte podle pfisluSnych instrukci. Podle oddilu ,3.6 Popis elektrického
zapojeni“ a podle obrazku 2 ovérte, které pfisluSenstvi je mozné nainstalovat spole¢né s pohonem ROBUS.

3.5 Elektrické zapojeni

Veskera elektricka zapojeni musi byt provadéna na zafizeni, které neni napajeno el. energii a s odpojenou zalozni baterii.

1.

2.

10

PFi odstrariovani ochranného krytu, pod kterym je umisténa kontrolni fidici jednotka pohonu ROBUS, je nutné povolit
Sroub, ktery je umistény na boku krytu a potom kryt sejmout tahem smérem nahoru.

Odstrafite gumovou membranu, ktera prekryva otvor pro prichod kabell a protahnéte jim vSechny propojovaci kabely
a natahnéte je ve sméru k jednotlivym typdm pfislusenstvi, pfitom nechejte kabely o 20 — 30 cm del$i, nez je nezbytné
nutné. Typy kabell volte podle tabulky 5 a pfi jejich zapojovani se fidte obrazkem 2.

Pomoci stahovaciho pasku stahnéte k sobé vSechny kabely, které vedou do pfevodového pohonu, stahovaci pasek
je vhodné umistit t&ésné pod vstupni otvor pro kabely. Do gumové membrany vyfiznéte otvor, ktery bude o néco uzsi
nez je primér k sobé spojenych kabelll, potom nasunte membranu na kabely az k stahovacimu pasku, pak nasadte
membranu na jeji pivodni misto, do otvoru pro prichod kabell. Dal$i stahovaci pasek pro kabely dejte tésné nad
membranu.



4. Podle obrazku 15 pfipojte napajeci kabel k pfislusné svorce, potom stahovacim paskem pfipevnéte kabel k prvnimu
krouzku uréenému pro uchyceni kabelU.

5. Zapojte dal$i kabely podle schématu na obrazku 17. Kvlli snadnéj§imu provadéni zapojeni jsou svorky vyjimatelné.

6. Po dokonéeni zapojeni pfichytte pomoci stahovacich pasku k sobé stazené kabely k drunému krouzku uréenému pro
uchyceni kabell, pfec¢nivajici ¢ast kabelu antény musi byt pfichycena k ostatnim kabellim pomoci dal§iho stahovaciho
pasku tak, jak je to znazornéno na obrazku 16.

V ptipadé zapojovani 2 pohonu u brany s protile-
hlymi kfidly odkazujeme na oddil ,7.3.5 ROBUS v
provoznim rezimu Slave“.
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3.6 Popis elektrickych zapojeni

V této kapitole je uvedeny struény popis elektrickych zapojeni, dalsi informace jsou uvedené v oddilu ,7.3 Pfidani nebo
odebrani pfisludenstvi®. FLASH: vystup pro jeden nebo dva vystrazné majéky ,LUCYB" anebo obdobné, s jednou 12 V
zarovkou, maximalné 21 W.

FLASH: vystup pro jeden nebo dva vystrazné majéky ,LUCYB* anebo obdobné, s jednou 12 V zarovkou, maximéainé 21 W.
S.C.A.: vystup ,S.C.A. — kontrolka oteviené brany“, je mozné k nému pfipojit jednu 24 V signalizaéni zarovku, maximailné
4 W. Tento vystup je mozné naprogramovat i pro jiné funkce, viz oddil ,,7.2.3. Funkce druhé urovné*.

BLUEBUS: na tuto svorku je mozné pfipojit kompatibilni pfisluSenstvi, vdechna pfisluSenstvi jsou zapojena paralelné
prostfednictvim pouhych dvou vodi¢l, kterymi je vedeno jak elektrické napajeni, tak i komunikaéni signaly. Dalsi informace
o systému BlueBUS jsou uvedené v oddilu ,7.3.1 BlueBUS".

STOP: vstup pro pfisluSenstvi, kterd blokuji anebo zastavuji probihajici pracovni cyklus, prostfednictvim pfislusnych
opatfeni je mozné ke vstupu pfipojit kontakty typu ,normalné zapnuty kontakt“, kontakty typu ,normalné vypnuty kontakt"
anebo pfislusenstvi s konstantnim odporem. DalSi informace o vstupu STOP jsou uvedené v oddilu ,,7.3.2 Vstup STOP*.

P.P.: vstup pro pfisludenstvi, které ovlada chod zafizeni v provoznim rezimu ,krok-krok®, ke vstupu je mozné pfipojit
kontakty typu ,normainé vypnuty kontakt".

OPEN - OTEVRIT: vstup pro pFisludenstvi, které ovlada pouze otevirani automatizaéni techniky, ke vstupu je mozné
pfipojit kontakty typu ,normailné vypnuty kontakt".

CLOSE - ZAVRIT: vstup pro pfisludenstvi, které ovlada pouze zavirani automatizaéni techniky, ke vstupu je mozné
pfipojit kontakty typu ,normailné vypnuty kontakt".

ANTENA: vstup pro pfipojeni antény pfijimacée radiového signalu (anténa je zabudovana do LUCY B).

12



4 Zavérecna kontrola a uvedeni do provozu

Predtim, nez za¢nete provadét kontrolu a nez uvedete automatiza¢ni techniku do provozu, doporu¢ujeme Vam, abyste dali
kfidlo brany pfiblizné do poloviny jeji drahy, aby byl umoznén pohyb jak smérem pro otevirani, tak zavirani.

4.1 Volba sméru pohybu

Podle polohy prfevodového pohonu vicéi kfidlu brany je
nutné zvolit smér pohybu pfi otevirani, jestlize se pfi
otevirani musi kfidlo brany pohybovat smérem doleva,

je nutné prepnout pfepina¢ do polohy nalevo tak, jak ‘E
je to znazornéno na obrazku 18, jestlize se béhem

otevirani musi kfidlo brany pohybovat smérem doprava, je @

nutné prepnout prepina¢ do polohy napravo tak, jak je to

znazornéno na obrazku 19.

4.2 Pripojeni napajeciho napéti

Pfipojeni napajeciho napéti pro pohon ROBUS @ |
musi byt provedeno zkuSenym a kvalifikovanym tech- _ D
nikem, ktery splfiuje prislusné pozadavky a samotné @

pfipojeni musi byt provedeno v souladu se zakony,

normami a predpisy.

Ihned poté, co je do pohonu ROBUS vpusténa el. energie, je vhodné provést nékolik jednoduchych kontrolnich operaci:

1. Zkontrolujte, jestli LED dioda BlueBUS pravidelné blika s frekvenci jedno rozsviceni za sekundu.

2. Zkontrolujte, jestli blikaji i LED diody na foto¢lancich (jak na vysilagi TX, tak na pfijimaci RX), neni dulezité, jaky je
pribéh blikani, to zavisi na dalSich faktorech.

3. Zkontrolujte, jestli je zhasnuty vystrazny majék, pfipojeny k vystupu FLASH, a signalizaéni Zarovka, pfipojena
k vystupu S.C.A.

Jestlize tomu tak neni, je nutné okamzité odpojit napajeci vedeni od fidici jednotky a pozornéji zkontrolovat elektricka
zapojeni. Dalsi uzite€¢né informace pro zjisténi a diagnostiku poruch jsou uvedené v oddilu ,7.6 ReSeni problém0*.

4.3 Nacteni prislusenstvi
Po pfipojeni fidici jednotky k elektrickému napdjeni je nutné nechat fidici jednotku, aby nacetla jednotliva pfisluSenstvi,

kterd jsou k ni pfipojena na svorkach BlueEBUS a STOP. Pfed spusténim této operace LED diody L1 a L2 blikaji a tim
signalizuji, Zze je nutné provést nacteni pfisluSenstvi.

. Stisknéte a podrzte tlaCitka [A] a [Set]. =

2. Uvolnéte tlagitka v okamziku, kdy LED diody L1 Z1
a L2 za¢nou velmi rychle blikat (asi po 3 s)

3. Pockejte nékolik sekund, dokud fidici jednotka u

nedokonci nacitani pfislusenstvi. "

4. Po dokonc¢eni naditaci faze musi zlstat LED dioda B
STOP rozsvicena, LED diody L1 a L2 zhasnou -
(pfipadné zagnou blikat LED diody L3 a L4).

i
Li|
L3
L&

o) (e )

Faze nacteni pripojeného pfislusenstvi mize byt provadéna v kterémkoli okamziku i po instalaci, napfiklad, jestlize je
k automatizacni technice pfidano néjaké pfislusenstvi, ohledné spusténi nového nadteni pfislusenstvi odkazujeme na
oddil ,,7.3.6 Nacteni dalsiho pfislusenstvi.

4.4 Nacteni délky kridla brany
Po dokon&eni nacteni pfisluSenstvi zaénou blikat LED diody L3 a L4, to znamena, ze je nutné nechat fidici jednotku, aby
nacetla i délku kfidla brany (vzdalenost mezi koncovym spinaéem v zaviené pozici a koncovym spinaéem v oteviené

pozici), toto méfeni je nezbytné pro vypocet bodu, ve kterych dochazi ke zpomalovani chodu a pro uréeni bodu pro
CasteCné otevreni brany.
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1. Stisknéte a podrzte tlacitka [¥] a [Set]. o '-L: :
2. Uvolnéte tlacitka v okamziku, kdy se zafizeni uvede : : ';- o :
do chodu (asi po 3 s) - .# ull
3. Zkontrolujte, jestli se brana nejprve otevira, v :
v opac¢ném ptipadé stisknéte tladitko Stop g
a pozornéji si prectéte oddil ,4.1 Volba sméru
pohybu®, pak postup zopakujte od bodu 1.
4. Pockejte dokud fidici jednotka nedokonéi otevieni
brany, tj. dokud se nedostane do kontaktu s kon-
covym spinaem v oteviené pozici, ihned poté, se . - o
zaéne brana zavirat. Jestlize se tak nestalo, doporu€ujeme odpoijit fidici jed-
notku od elektrického napajeni a pozornéji zkontrolovat
5. Potkejte dokud fidici jednotka nedokondi zavieni pel P ’

bra elektricka zapojeni. Dalsi uzite¢né informace jsou uvedené
rany

v oddilu ,7.6 ,Redeni problému*.

4.5 Kontrola chodu brany

Po nacteni délky kfidla brany je potfeba provést nékolik pracovnich cykld, aby mohl byt zkontrolovan spravny chod brany.

1.

Stisknéte tlacitko [Open], kterym je vydan pfikaz pro spusténi pracovniho cyklu ,Otevfit®, zkontrolujte, jestli otevirani
brany probiha plynule, beze zmén rychlosti posuvu, pouze v okamziku, kdy se kfidlo brany nachazi ve vzdalenosti mezi
70 a 50 cm od koncového spinace v oteviené pozici, musi jeho posuv zpomalit a pak se zastavit na zakladé reakce
koncového spinace, a to ve vzdalenosti asi 2 — 3 cm od mechanického dorazu v oteviené pozici.

Stisknéte tladitko [Close], kterym je vydan pfikaz pro spusténi pracovniho cyklu ,Zavfit“, zkontrolujte, jestli zavirani
brany probiha plynule beze zmén rychlosti posuvu, pouze v okamziku, kdy se kfidlo brany nachazi ve vzdalenosti mezi
70 a 50 cm od koncového spinace v zaviené pozici, musi jeho posuv zpomalit a pak se zastavit na zakladé reakce
koncového spinace, a to ve vzdalenosti asi 2 — 3 cm od mechanické zarazky v zaviené pozici.

Béhem chodu brany zkontrolujte, jestli vystrazny majak blika s frekvenci, kdy se na 0,5 s rozsviti a na 0,5 s zhasne.
Jestlize je nainstalovana kontrolka, pfipojena ke svorce S.C.A., zkontroluijte, jestli blikd b&hem otevirani pomalu a pfi
zavirani rychle.

Nékolikrat branu oteviete a zavrete, abyste zjistili pfipadné nedostatky, ke kterym mohlo dojit béhem montaze
a sefizovani, a aby mohly byt zjiStény dalSi pfipadné negativni jevy, jako napfiklad mista, ktera vykazuji vétsi miru tfeni.
Zkontroluijte, jestli je pfipevnéni pfevodového pohonu ROBUS, hiebene a svorek koncovych spinacl dostateéné pevné,
stabilni a dostate¢né odolné i pro pfipad prudkého zrychleni nebo zpomaleni posuvu brany.

4.6 Prednastavené funkce

Kontrolni fidici jednotka pohonu ROBUS je vybavena nékolika programovatelnymi funkcemi, tovarni nastaveni téchto
funkci je zvoleno v takové konfiguraci, ktera by méla uspokojit pozadavky ve vétsSiné pfipadu aplikaci automatizacni
techniky. Tyto funkce je mozné kdykoli upravit prostfednictvim pfisluSného programovaciho procesu, za timto uc¢elem
odkazujeme na kapitolu ,,7.2 Programovani*.

4.7 Prijimac radiového signalu

Aby bylo mozné ovladat pohon ROBUS i na dalku, je kontrolni fidici jednotka vybavena slotem SM pro zapojeni pfijimace
radiového signalu typu SMXI nebo SMXIS, které jsou volitelnym pfisludenstvim. Ohledné dalSich informaci odkazujeme na
instruktazni manudl dodavany spole¢né s pfijimacem radiového signalu. Pfi zapojovani pfijimace postupujte podle obr. 22.
V tabulce 6 je popsané pfifazeni vystupu pfijimace a pfikazu, ktery ROBUS vykona:

Vystup &is. 1 | Pfikaz ,P.P." (krok-krok)

Vystup &is. 2 | Piikaz ,Casteéné otevFeni®

Vystup &is. 3 | Pfikaz ,Otevfit"

Vystup Cis. 4 | Pfikaz ,Zavfit"
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Cislo | Pfikaz Popis
1 Krok-krok Pfikaz “P.P (Krok-krok)
2 Castecéné otevreni 1 P¥ikaz "Caste¢né otevieni 1"
3 Otevrit Prikaz "Otevrit"
4 Zavrit Prikaz "Zavfrit"
5 Stop Zastavi pracovni cyklus
6 Krok-krok bytové jednotky Pfikaz v rezimu bytové jednotky
7 Krok-krok s vysokou prednosti Vydava pfikazy i se zablokovanou automatizaéni technikou nebo béhem
jinych aktivnich pfikazl
8 Césteéné otevieni 2 Casteéné otevieni (modifikace pouze pfes O-View)
9 Casteéné otevieni 3 Caésteéné otevieni (modifikace pouze pies O-View)
10 Otevieni a zablokovani automa- | Spusti oteviranibrany a po jeho dokonéeni dojde k zablokovani automatizaéni
tiza¢ni techniky techniky: fidici jednotka nebude brat zfetel na zadny dalSi pfikaz s vyjimkou
pfikazu "krok-krok s vysokou prednosti”, "odblokovat automatiza¢ni tech-
niku" anebo pfikazl (vydanych pouze prostfednictvim Oview): "odblokovat
a zaviit" a "odblokovat a otevrit".
11 Zaviit a zablokovat automa- | Pfikaz aktivuje zavirani brany a po jejim zavieni dojde k zablokovani
tiza¢ni techniku automatizaéni techniky; fidici jednotka nebude brat zfetel na zadny dalsi
pfikaz s vyjimkou pfikazu "krok-krok s vysokou pfednosti’, "odblokovat
automatizaéni techniku" anebo pfikaz{i (vydanych pouze prostfednictvim
Oview): "odblokovat a zavfit" a "odblokovat a otevfit".
12 Zablokovani automatizaéni tech- | Zpusobi zastaveni pracovniho cyklu a zablokovani automatizaéni techniky;
niky fidici jednotka nebude brat zfetel na zadny dalSi pfikaz s vyjimkou pfikazu
"krok-krok s vysokou prednosti”, "odblokovat automatizaéni techniku" anebo
pfikazll (vydanych pouze prostfednictvim Oview): "odblokovat a zavfit"
a "odblokovat a otevrit".
"krok-krok s prednosti", "odblokovat automatizaéni techniku" anebo pfikazu
(vydanych prostfednictvim Oview): "odblokovat a zavfit" a "odblokovat
a otevrit".
13 Odblokovat automatizaéni tech- | Provede odblokovani automatizaéni techniky a obnovi jeji normalini provozni
niku rezim.
14 On Timer Vecerni osveétleni Zapne se vystup pro vecerni osvétleni, jehoz vypnuti je nacasované.
15 On-Off VeCerni osvétleni Zapne se a vypne vystup pro vecerni osvétleni v provoznim rezimu

krok-krok.
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5. Kolaudace a uvedeni do provozu

Jedna se o nejdulezitéjSi fazi celé realizace automatizacni techniky, protoze jejim cilem je zarucit maximalni bezpec¢nost.
Postup stanoveny pro kolaudaci miize byt pouzivany i pfi pravidelnych kontrolach v§ech zafizeni, z nichz je automatiza¢ni
technika sestavena. Kolaudace celého zafizeni musi byt provadéna zkuSenym a kvalifikovanym technikem, ktery je povin-
ny provést vSechny pfedepsané zkousky, a to v zavislosti na existenci moznych rizik, dale je povinny zkontrolovat, jestli
byly dodrzeny pozadavky stanovené zakony, normami a pfedpisy, a obzvlasté veSkeré pozadavky pfedepsané normou
EN 12445, ktera definuje zkuSebni metody pfi kontrole automatiza¢ni techniky aplikované na branach.

5.1 Kolaudace

Kazdy jednotlivy komponent automatizaéni techniky, napfiklad bezpecnostni liSty, fotoClanky, zastavovaci systém
v pfipadé nebezpedi, atd. vyzaduje vlastni specifickou fazi kolaudace, v pfipadé téchto komponentl je nutné provést
zkuSebni procesy uvedené v jejich instruktaznich manualech. Pfi kolaudaci pohonu ROBUS provadéjte nize uvedené
operace ve stanoveném poradi:

1. Zkontrolujte, jestli byly pfesné dodrzeny veSkeré pokyny uvedené v tomto manualu a zejména instrukce obsazené
v kapitole ,,1 Upozornéni“.

2. Odblokujte pfevodovy pohon podle instrukci uvedenych v oddilu ,Odblokovani a ruéni ovladani, kiery je soucasti
kapitoly ,Instrukce a upozornéni uréena pro uzivatele pfevodového pohonu ROBUS*.

3. Zkontrolujte, jestli je mozné branu otevirat a zavirat ruéné silou, kterd neni vétsSi nez 390 N (pfiblizné 40 kg).

4. Zablokujte pfevodovy pohon.

5. S pouzitim stanovenych ovladacich prvku pro vydavani pfikazd a pro zastavovani (kliCovy pfepinag, ovladaci tlacitka
nebo radiové dalkové ovladace) nékolikrat branu oteviete, zaviete a zastavte, a pfitom kontrolujte, jestli reakce
automatizaéni techniky odpovidaji zadanym pfikazim.

6. Zkontrolujte postupné perfektni funkénost vSech bezpecnostnich prvkill, kterymi je zafizeni vybaveno (fotoclanky,
bezpeclnostni listy, zastavovaci systém v pfipadé nebezpedi, atd.) a sou¢asné kontrolujte, jestli reakce brany odpovidaji
prfedpokladanym reakcim. Pokazdé, kdyz néktery z prvkld zareaguje, musi LED dioda ,BlueBUS, umisténa na Fidici
jednotce, 2krat rychle bliknout, ¢imz je potvrzeno, ze fidici jednotka zaznamenala tuto udélost.

7. Jestlize jsou nebezpecné situace vyvolané posuvem kridla brany zajiStovany prostfednictvim omezeni narazoveé sily, je
nutné provést méreni této sily, a to podle postupu stanoveného normou EN 12445, Jestlize jsou nastaveni ,rychlosti*
a kontrola ,sily pohonu® pouzivany jako pomocné prvky systému pro omezeni narazové sily, je nutné zkusit najit takové
nastaveni, které by zajiStovalo co nejlepsi vysledky.

5.2 Uvedeni do provozu

Uvedeni zafizeni do provozu miize byt provedeno pouze na zakladé pozitivnich vysledkd vSech fazi kolaudace pohonu
ROBUS a dalSiho pfislusenstvi, kterym je automatizaéni technika vybavena. Je zakazano provadét ¢aste¢né uvedeni do
provozu anebo zafizeni provozovat za ,provizornich“ podminek.

1. Vypracujte a uchovejte alespori po dobu 10 let servisni knizku automatiza¢ni techniky, ta musi obsahovat alespori: cel-
kovy nakres automatiza¢ni techniky, schéma elektrického zapojeni, analyzu rizik a pfislusna feSeni, ktera byla pfijata,
prohlaSeni o shodé vyrobcl vSech pouzitych zafizeni (pro ROBUS pouzijte pfilozené prohlaseni CE o shodé), jeden
vytisk instruktdzniho manualu pro pouzivani zafizeni a ¢asovy harmonogram udrzby automatiza¢ni techniky.

2. Branu opatrete Stitkem, ktery bude obsahovat alespon nasledujici tdaje: druh automatizac¢ni techniky, jméno a adresa
vyrobce (odpovédného za ,uvedeni do provozu"“), vyrobni &islo a rok vyroby a znacku ,,CE".

3. V blizkosti brany umistéte trvale Stitek nebo cedulku, na které bude uvedeny postup nutny pro odblokovani a ruéni

ovladani brany.

Vyhotovte a uzivateli pfedejte prohlaSeni o shodé, vydané pro automatiza¢ni techniku.

Vyhotovte a uzivateli pfedejte manudl ,Instrukce a upozornéni pro uzivatele automatizaéni techniky*.

Vyhotovte a uzivateli pfedejte ¢asovy harmonogram udrzby automatizaéni techniky (musi obsahovat vSechny udrzby

pfedepsané pro jednotlivé komponenty zafizeni).

7. Predtim, nez uvedete automatiza¢ni techniku do provozu informujte jejiho uzivatele vhodnou a pisemnou formou
(napfiklad pfimo v instruktaznim manualu pro pouzivani automatiza¢ni techniky) o moznych rizicich a nebezpedi.

o as
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6. Udrzba a likvidace

V této kapitole jsou uvedené informace tykajici se vypracovani Casového harmonogramu udrzby a instrukce pro
znehodnoceni pohonu ROBUS.

6.1 Udrzba

Aby byla trvale zachovana pozadovana uroven bezpecénosti a aby byla zaru¢ena co nejdelsi zivotnost celé automatizaéni
techniky, je nutné provadét pravidelné jeji udrzbu, za timto ucelem je pohon ROBUS vybaven pocitadlem pracovnich cykld
a signalizaénim systémem, ktery informuje o nutnosti provedeni udrzby, viz oddil ,7.4.3 Signalizace udrzby*.

Udrzba musi byt provadéna v naprostém souladu s bezpeénostnimi predpisy uvedenymi v tomto manualu
a v souladu s ustanovenimi predepsanymi platnymi zakony a smérnicemi.

Pokud se tyka ostatniho pfisluSenstvi, které neni pfimo soucasti pohonu ROBUS, postupujte pfi jeho udrzbé podle
instrukci uvedenych v pfislusnych manuélech.

1. U pohonu ROBUS je nezbytné provadét planovanou udrzbu v intervalech dlouhych maximalné 6 mésicl anebo
nejpozdéji po 20.000 pracovnich cyklech, vykonanych od posledni provedené udrzby.

2. Odpojte vSechny zdroje elektrického napajeni, v€etné pfipadné pouzité zalozni baterie.

3. Zkontrolujte stupen opotfebeni vSech materialll, ze kterych je automatiza¢ni technika zkonstruovana a zvlastni pozor-
nost vénujte jevim souvisejicim s erozi terénu a korozi kovové konstrukce, vyménte vSechny komponenty, které by
nezarucovaly dostateCnou spolehlivost pro dalsi provoz.

4. Zkontrolujte urover opotfebeni pohyblivych ¢asti: pastorek, hfeben a vSechny &asti kfidla brany, vymérite opotfebované
komponenty.

5. Pf¥ipojte znovu zdroje elektrického napéjeni a provedte vSechny zkousky a kontrolni operace, které jsou popsané
v oddilu ,5.1 Kolaudace®.

6.2 Znehodnoceni

ROBUS je vyrobeny z materialti riznych typologii, nékteré z nich jsou recyklovatelné: ocel, hlinik, plasty, elektrické vodice,
jiné musi byt znehodnoceny: baterie a elektronické karty.

Nékteré elektronické komponenty a baterie mizou obsahovat latky, které by mohly znecéistit zivotni prostredi,
proto je nevyhazujte. Informujte se o recyklacnich a likvidaénich technologiich a pfitom postupujte v souladu
s mistné platnymi normami.

1. Odpojte automatizac¢ni techniku od zdroje elektrického napajeni, pfipadné odpojte zalozni baterii.

2. Demontujte vSechna zafizeni a pfislusenstvi, postupujte v opaéném poradi podle instrukci uvedenych v kapitole ,,3
Instalace”.

3. Roztfidte v maximalné mozném rozsahu ty komponenty, které bude mozné recyklovat a které jsou povinné recyk-
lovatelné od téch, které budou znehodnoceny jinym zplisobem, napfiklad kovové komponenty oddélte od plastu,
elektronickych karet, baterii, atd.

4. Jednotlivé materialy roztfidte a takto zpracované je odevzdejte ve stfediscich, které provadéji recyklaci nebo znehod-
noceni v souladu s mistné platnymi pfedpisy.
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V této kapitole jsou popsané moznosti programovani, nastavovani podle specifickych pozadavk(, diagnostika a zjisténi
zévad pohonu ROBUS.

7.1 Programovaci tlacitka

Na kontrolni fidici jednotce pohonu ROBUS jsou umisténa 3 tladitka, ktera mGzou byt pouzivana jednak pro ovladani
samotné fidici jednotky béhem zkoudeni zafizeni anebo pro programovani:

Open—Oteviit Tla¢itko ,OPEN"“ umoznuje ovladat otevirani brany - === =

Stop Set

anebo se posouvat v rdmci programovani smérem ,rokr; )
nahoru. A | w2

- P o . " (Bopy L3
Tlacitko ,STOP* umoznuje zastavit chod zafizeni, s L

jestlize toto tlacitko stisknete na dobu delSi nez

I“g

operacim. L7

Tlagitko ,CLOSE®“ umozhuje ovladat zavirani
brany anebo se posouvat v ramci programovani
smérem dold.

Close —Zavrit

'c|n- - LS O
5 sekund, bude umoznén pfistup k programovacim m?“_ %
) " L]

7.2 Programovani

Kontrolni Fidici jednotka pohonu ROBUS je vybavena nékolika programovatelnymi funkcemi, nastaveni funkci se provadi
prostfednictvim 3 tladitek, ktera jsou umisténa na fidici jednotce: [p] [Set] [q] a pro vizualni kontrolu jsou doplnéna 8 LED
diodami: L1.....L8.

Programovatelné funkce, které nabizi pohon ROBUS jsou rozdélené do dvou urovni:
Prvni aroven: funkce nastavitelné zplisobem ON — OFF (aktivni nebo neaktivni), v tomto pfipadé LED diody L1.....L8
signalizuji jednu funkci, jestlize sviti, je funkce aktivovana, jestlize nesviti, je funkce deaktivovana, viz tabulka 7.

Druha uroven: parametry nastavitelné v ramci daného rozsahu (hodnoty od 1 do 8), v tomto pfipadé jednotlivé LED diody
L1.....L8 signalizuji nastavenou hodnotu z osmi moznych urovni, viz tabulka 9.

7.2.1 Funkce prvni urovné (funkce ON — OFF)

Tabulka 7a: Pfehled programovatelnych funkci: prvni droveri

LED dioda | Funkce Popis

Tato funkce umozhuje aktivovat automatické zavirani brany po odpocitani délky
nastavené pro pauzu, z vyroby je délka pauzy nastavend na 30 s, ale tento interval
muze byt upraveny na 5, 15, 30, 45, 60, 80, 120 a 180 sekund. Jestlize neni funkce
aktivovana, je nastaveny ,poloautomaticky” provoz.

L1 Automatické zavirani

Tato funkce umozriuje ponechat branu otevienou jenom po nezbytné nutnou
dobu pro jeji projeti, v podstaté dojde k tomu, ze po reakci ,Foto“ dojde vzdy
k automatickému zavfeni brany po odpoditani pauzy v délce 5 s (bez ohledu na
naprogramovanou délku pauzy). Reakce zafizeni se méni podle toho, jestli je
anebo neni nastavena funkce ,,Automatické zavirani“.

Jestlize neni ,,Automatické zavirani“ aktivovano: brana vzdy dojede az do upiné
oteviené pozice (i kdyby predtim doSlo k prerudeni aktivace Foto). Po pferuSeni
aktivace Foto dojde po odpoditani intervalu 5 s k automatickému zavfeni brany.
Jestlize je ,,Automatické zavirani“ aktivovano: chod brany se zastavi ihned poté,
co dojde k ukonéeni reakce foto¢lanku a dojde k automatickému zavfeni brany po
odpocitani intervalu v délce 5 s.

Funkce ,Zavfit po Foto* je vzdy zruSena béhem pracovniho cyklu, ktery je pferuSen
pfikazem ,Stop“. Jestlize neni funkce ,Zavfit po Foto“ aktivovand, bude délka pauzy
odpocitana v naprogramovaném rozsahu a jestlize funkce neni vlibec aktivovana,
nedojde k automatickému zavfeni brany.

L2 Zavfit po Foto
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Tabulka 7b: Pfehled programovatelnych funkci: prvni Uroven
LED dioda | Funkce Popis

Funkce ,Vzdy zavfit“ bude provedena a dojde tak k zavfeni brany, kdyZ po obnové
dodavky elektrické energie bude kontrolnim systémem vyhodnoceno, Ze brana
L3 Vzdy zavfit zUstala oteviena. Z divodu bezpeénosti bude tomuto pracovnimu cyklu pfedchazet
5 sekundové blikani vystrazného majaku. Jestlize neni funkce aktivovana, zlstane
brana po obnoveni dodavky elektrické energie stat.

Tato funkce umoznuje snizit na minimalni moznou miru spotfebu elektrické energie,
je uzite€na predevsim pfi provozu, napajeném ze zalozni baterie. Jestlize je tato
funkce aktivovand, 1 minutu po dokonéeni pracovniho cyklu fidici jednotka vypne
L4 Stand-By vystup BlueBUS (a tedy i pfisludenstvi) a stejné tak i vSechny LED diody s vyjimkou
LED diody BlueBUS, ktera vSak bude blikat pomaleji. V okamziku, kdy fidici jednot-
ka pfijme pfikaz, obnovi plnou funkénost celého systému. Jestlize neni tato funkce
aktivovand, nedojde ke snizeni spotfeby elektrické energie.

Jestlize je aktivovana tato funkce, je odstaveno postupné zrychlovani na zacatku
pracovniho cyklu, je tak k dispozici maximalni sila pfi rozjezdu, coz je uzite€né
L5 Raz zejména v pripadech, kde je zvySené statické tfeni, napfiklad po napadnuti snéhu
nebo pfi tvorbé ledu, ktery ¢astecné omezuje branu v pohybu. Jestlize neni raz
aktivovany, za€ina pracovni cyklus postupnym zrychlovanim.

S funkci pfedbézného blikani je pfidana pauza v délce 3 sekund, mezi rozsvicenim
vystrazného majaku a zacatkem pracovniho cyklu, tak jsou osoby s predstihem
L6 Predbézné blikani upozornény na nebezpeéi souvisejici s provozem automatizaéni techniky. Jestlize
neni funkce predbézného blikani aktivovana, za¢ne vystrazny majak blikat az
v okamziku, kdy je brana uvedena do chodu.

Jestlize je aktivovana tato funkce, vSechny prikazy ,zavfit“ (vstup ,CLOSE"

Ze ,Zaviit“ se stane

L7 Gastedné otevien( nebo pfikazy ,zaviit* vydané radiovym dalkovym ovladacem) aktivuji spusténi
»astecne otevienl™ | xasteéného otevieni (viz LED dioda L6 v tabulce 9).

Jestlize je aktivovana tato funkce, pohon ROBUS se stane podfizenym: timto

P « | Zzpusobem je mozné synchronizovat provoz 2 pohond u brany slozené ze dvou

L8 Provozni rezim ,Slave protilehlych kfidel, kde jeden pohon funguje jako Master (nadfazeny) a druhy

(podrizeny) jako Slave (podfizeny), ohledné podrobnéjsich informaci odkazujeme na oddil

»7.3.5 ROBUS v provoznim rezimu ,Slave”.

Béhem normalniho provozu pohonu ROBUS jsou LED diody L1.....L8 rozsvicené nebo zhasnuté, podle stavu funkce,
kterou zastupuji, napfiklad L1 je rozsvicena jestlize je aktivovana funkce ,Automatické zavirani“.

7.2.2 Programovani prvni urovné (funkce ON — OFF)

Z vyroby jsou v8echny funkce prvni urovné nastavené na stav ,OFF“, ale toto nastaveni je mozné kdykoli zménit podle
postupu uvedeného v tabulce 8. Béhem programovani je tfeba davat pozor na €as, protoze mezi stisknutim dvou tlagitek je
odpocitavan interval 10 sekund, pokud tento interval uplyne, aniz by bylo stisknuto nékteré tlacitko, dojde k automatickému
ulozeni zmén provedenych az do tohoto okamziku.

Tabulka 8: Zména funkci ON — OFF Priklad

S S . . A4
1. Pfiblizné na dobu 3 s stisknéte a podrzte tlacitko [Set]. 3¢
2. Uvolnéte tladitko [Set] v okamziku, kdy LED dioda L1 zaéne blikat. \éfu
3. Stisknéte tlacitko [€4 ] nebo [ ®], aby doslo k pfesunuti blikani na tu LED diodu, ktera zastu- j& SN £ SN
puje funkci, kterou chcete zménit. Calor (] \
4. Stisknéte tlacitko [Set], aby doSlo ke zméné stavu funkce (rychlé blikani = OFF, pomalé )& SRR VY
blikani = ON). SET /TN TN
5. PocCkejte 10 s a programovaci proces bude ukon&en, protoze uplynul maximalni povoleny
interval. 10s

Poznamka: body 3 a 4 je mozné opakovat béhem jedné programovaci operace, je tedy mozné nastavit ON nebo OFF
i u ostatnich funkci.
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7.2.3 Funkce druhé urovné (nastavitelné parametry)

Tabulka 9a: Pfehled programovatelnych funkci: druha droven

:i,isc:::gm LED Parametr LED dioda (uroven) Hodnota Popis
L1 5 sekund
L2 15 sekund
L3 30 sekund Nastavuje délku pauzy, tj. casovy inter-
val, ktery je odpocéitan pfedtim, nez
) L4 45 sekund dojde k automatickému zavieni brany.
L1 Délka pauzy P A
L5 60 sekund Funkce ma vliv na chod zafizeni pouze
v pfipadé, ze je aktivovano automatické
L6 80 sekund zaviran.
L7 120 sekund
L8 180 sekund
L1 Otevfit — stop — zavfit — stop
L2 Otevfit — stop — zavfit — otevfit
L3 Otevfit — zavfit — otevfit - zavfit
L4 Bytove jednotky Nastavuje poradi prikazl, které jsou
Bytové jednotky 2 (pfikaz delSi nez 2 s piifazené vstupu P.P.
L2 Funkce PP. L5 vyvola stop)
L6 Krok-Krok 2 (pfikaz krat$i nez 2 s provede
¢astecné otevreni)
L7 Provoz v pfitomnosti obsluhy
Otevieni v ,poloautomat.“ provozu,
L8 L i . “
zavreni ,v pfitomnosti obsluhy
L1 Velice nizka
L2 Nizka
L3 Stfedni
L4 Vysoka ; Alni
L3 Rychlost pohonu Nastavulewrychllost pohonu pro normalni
L5 Velmi vysoka provoz zafizeni.
L6 Nejvyssi
L7 Otevre ,rychle” zavie ,pomalu”
L8 Otevre ,velmi rychle” zavie ,pomalu”
L1 Funkce ,kontrolka oteviené brany*“
L2 Aktivni, jestlize je brana zaviena
L3 Aktivni, jestlize je brana oteviena Nastavuje funkci pfifazenou vystupu
L4 Aktivni s vystupem radio &is. 2 S.C.A. (at uz je nastavend kterékoli funkce
L4 Vystup S.C.A. — . pfifazena tomuto vstupu, v okamziku kdy je
L5 Aktivni s vystupem radio Cis. 3 aktivovany, dodavé napéti 24 V — 30 + 50%,
L6 Aktivni s vystupem radio &is. 4 max. pfikon 4 W)
L7 Kontrolka udrzby
L8 Elektricky zamek
L1 Extrémné lehka brana
L2 Velmi lehka brana
L3 Lehka brana Nastavuje kontrolni systém sily pohonu,
.. . aby bylo mozné ji pfizptsobit hmotnos-
) L4 Stredné tézka brana ti brany. Systém kontrolujici silu m&Fi
L5 Sila pohonu i teplotu okolnih ted i tick
L5 Téz&i brana 1 er u C? olni v(’) pl’C{S te .I aau o’ma ICKY
zvySuje silu v pfipadé, Ze je okolni teplota
L6 Tézka brana obzvlasté nizka.
L7 Velmi tézka brana
L8 Extrémné tézka brana
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Tabulka 9b: Pfehled programovatelnych funkci: druha aroven

:jlisc::zm — Parametr LED dioda (uroven) Hodnota Popis
L1 05m
L2 im
L3 15m Nastavuje rozsah castecného otevieni.
. CasteCné otevieni je mozné ovladat
S x . | L4 2m 2. ptikazem radiového dalkového ovladade
L6 Castecné otevieni e s b
L5 25m anebo pfikazem ,ZAVRITY, jestlize je
funkce ,zavfit“ nastavena tak, aby se z ni
L6 3m stalo ,Gaste¢né oteviit*.
L7 34m
L8 4m
L1 Automaticka (na zakladé provozniho
zatiZzeni pracovnimi cykly)
L2 1000
L3 2000 Nastavuje pocet pracovnich cykld, po
Signalizace jejichz vyCerpani bude signalizovan
L7 p dgll'ib L4 4000 pozadavek na provedeni Udrzby auto-
y 5 7000 matizaéni techniky (viz oddil ,7.4.3
Signalizace udrzby*).
L6 10000
L7 15000
L8 20000
L1 Prabéh 1. pracovniho cyklu (posledniho)
L2 Pribéh 2. pracovniho cyklu
L3 Prabéh 3. pracovniho cyklu L i
UmozZhuje zjistit typ neobvyklého stavu,
L , L4 Pribéh 4. pracovniho cyklu ke kterému doslo b&hem poslednich
L8 Pfehled zavad . P ; y
L5 Prabéh 5. pracovniho cyklu 8 pracovnich cyklu (viz oddil ,7.6.1 Pfehled
- - predchozich neobvyklych stav(“).
L6 Vysledek 6. pracovniho cyklu
L7 Prabéh 7. pracovniho cyklu
L8 Prabéh 8. pracovniho cyklu

Poznamka: podkladem ,, “je vyznaceno tovarni nastaveni.

VSechny parametry je mozné nastavovat libovolnym zplsobem, aniz by to mélo negativni vliv na provoz zafizeni, pouze
nastaveni ,sily pohonu“ vyzaduje zvlastni pozornost:

* Nedoporucujeme pouzivat vysoké hodnoty sily pohonu, které by mély kompenzovat nadmérné tfeni v nékterych mistech
bé&hem posuvu brany, nadmérna sila pohonu miize negativné ovlivnit funkénost bezpeénostniho systému anebo poskodit
kfidlo brany.

* Jestlize je kontrola ,sily pohonu“ pouzivand jako pomocny prvek systému, ktery snizuje narazovou silu, je po kazdé
zméné nastaveni nutné provést méreni sily podle pozadavkl uvedenych v normé EN 12445,

* Opotfebeni a povétrnostni podminky maji vliv na chod brany, proto je nutné pravidelné kontrolovat nastaveni sily pohonu.
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7.2.4 Programovani druhé urovné (nastavitelné parametry)

Ve vyrobé jsou nastavitelné parametry nastaveny na hodnoty, které jsou v tabulce 9 oznageny ,, = “ podkladem, ale je
mozné je kdykoli zménit podle instrukci uvedenych v tabulce 10. Béhem programovani je tfeba davat pozor na €as, protoze
mezi stisknutim dvou tlaitek je odpocitavan interval 10 s, pokud tento interval uplyne, aniz by bylo stisknuto nékteré
tlagitko, dojde k automatickému ulozeni zmén provedenych az do tohoto okamziku.

Tabulka 10: Zména nastavitelnych parametrt Priklad

1. Pfiblizné na dobu 3 sekund stisknéte a podrzte tlacitko [Set]. g -
2. Uvolnéte tlagitko [Set] v okamziku, kdy LED dioda L1 zaéne blikat. fo
3. Stisknéte tladitko [4] nebo [»], aby doslo k pfesunuti blikani na tu ,,vstupni LED diodu®, ktera Y4+ ¥4+ i
zastupuje parametr, ktery chcete zménit. CaJor(+] \
4. Stisknéte a podrzte tlacitko [Set], tladitko [Set] musi byt stisknuté b&éhem provadéni obou A4
nasledujicich krok( 5 a 6.

5. Pockejte pfiblizné 3 s, potom se rozsviti LED dioda, kterd signalizuje aktualné nastavenou N/
uroven parametru, ktery chcete zménit. /Ck

6. Stisknéte tladitko [4 ] nebo [ P], aby doslo k presunuti svitici LED diody, ktera signalizuje Y+ ¥4 _\9‘}/
hodnotu parametru. (CaJor (v] 7
7. Uvolnéte tladitko [Set]. ?H

8. Pockejte 10 s a programovaci proces bude ukonéen, protoze uplynul max. povoleny interval. 105

Poznamka: body 3 az 7 je mozné opakovat béhem jedné programovaci operace, je tedy mozné nastavit vétsi pocet
parametrq.

7.2.5 Priklad programovani prvni urovné (funkce ON — OFF)

Jako pfiklad uvadime postup operaci, kterymi Ize zménit tovarni nastaveni funkci ,Automatické zavirani“ (L1) a ,Vzdy
zavfit* (L3).

Tabulka 11: Pfiklad programovani prvni urovné Priklad
1. Priblizné na dobu 3 sekund stisknéte a podrzte tlacitko [Set]. :ET 3
2. Uvolnéte tlagitko [Set] v okamziku, kdy LED dioda L1 zagne blikat. oL t
3. Stisknéte 1krat tlacitko [Set], aby doslo ke zméné stavu funkce, ktera je pfifazena LED diodé V4 Nod
L1 (Automatické zavirani), od tohoto okamziku za¢ne LED dioda L1 blikat pomalu. N

C h s . . C : Y4 ¥4 Nod
4, Stisknéte 2krat tlacitko [¥], aby doslo k pfesunuti blikani na LED diodu L3. @ @ NE
5. Stisknéte 1krat tlacitko [Set], aby doslo ke zméné stavu funkce, ktera je pfifazena LED diodé )& SRS
L3 (Vzdy zavfit), od tohoto okamziku zaéne LED dioda L3 blikat pomalu. SET N
6. Pockejte 10 s a programovaci proces bude ukoncen, protoze uplynul max. povoleny interval. 10s

Po dokonceni téchto operaci musi LED diody L1 a L3 zlstat rozsvicené, ¢imz bude signalizovano, Ze jsou aktivovany
funkce ,Automatické zavirani“ a ,\Vzdy zavfit".
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7.2.6 Priklad programovani druhé urovné (nastavitelné parametry)

Jako priklad uvadime postup operaci, kterymi Ize zménit tovarni nastaveni parametrli a prodlouzit ,Délku pauzy“ na
60 sekund (vstupu na L1 a droven na L5) a snizit ,Silu pohonu“ u lehké brany (vstup na L5 a Uroven na L2).

Tabulka 12: Pfiklad programovani druhé urovné Priklad
1. P¥iblizné na dobu 3 sekund stisknéte a podrzte tladitko [Set]. 35
N f
2. Uvolnéte tlacitko [Set] v okamziku, kdy LED dioda L1 za¢ne blikat. O L1 SET
3. Stisknéte a podrzte tladitko [Set], tladitko [Set] musi byt stisknuto b&éhem provadéni obou A4
nésleduiicich kroki 4 a 5.
4. Pockejte asi 3 s, dokud se nerozsviti LED dioda L3, ktera pfedstavuje aktualni urover S
,Délky pauzy“. /TN 3s
5. Stisknéte 2krat tlacitko [¥], aby doslo k pfesunuti sviceni diody na LED diodu L5, ktera v+ ¥4 Y
pfedstavuje novou hodnotu ,Délky pauzy*. (]G] s
6. Uvolnéte tlacitko [Set].
L e xs . ., S . V4 VA VA VA
7. Stisknéte 4krat tladitko [¥], aby doSlo k pfesunuti blikani diody na LED diodu L5. dcacaca Ols
8. Stisknéte a podrzte tlaCitko [Set], tladitko [Set] musi byt stisknuto b&éhem provadéni obou A 4
nasledujicich krok 9 a 10.
9. Pockejte asi 3 s, dokud se nerozsviti LED dioda L5, ktera pfedstavuje aktualni uroven S
»Sily pohonu*. 35,1~ L5
10. Stisknéte 1krat tlacitko [A], aby doslo k pfesunuti sviceni diody na LED diodu L2, ktera| ¥4 ¥4 ¥4\~
predstavuje novou hodnotu ,Sily pohonu*. Ca]Ca]Cafrms 12
11. Uvolnéte tlagitko [Set].
12. Pockejte 10 s a programovaci proces bude ukoncen, protoZe uplynul max. povoleny interval.
10s

7.3 Pridani nebo odebrani prislusenstvi

K automatizaéni technice vybavené pohonem ROBUS je mozné kdykoli pfidavat nebo od ni odebirat pfisluSenstvi.
Predevsim k systému ,BlueBUS" a ke vstupu ,STOP“ je mozné pfipojovat rlzné typy pfisluSenstvi tak, jak je to blize
specifikovano v nasledujicich oddilech.

Poté, co jste pridali nebo odebrali néjaké prislusenstvi, je nutné znovu spustit proces pro nacteni prislusenstvi
podle instrukci uvedenych v oddilu ,,7.3.6 Nacteni dalSiho pfisluSenstvi®.

7.3.1 BlueBUS

BlueBus je systém, ktery umoziuje provadét zapojeni kompatibilniho pfisludenstvi prostfednictvim pouhych dvou elektrick-
ych vodic, kterymi je vedeno jak elektrické napajeni, tak i komunikaéni signaly. Veskeré pfislusenstvi je zapojeno paralelné
prostfednictvim téchto dvou vodi¢l systému BlueBus, aniz by bylo nutné dodrzovat néjakou polaritu, kazdé pfisluSenstvi
je samostatné identifikovano, protoze b&hem instalace je mu pfifazena samostatna adresa. K systému BlueBUS je mozné
napfiklad pfipojit: fotoclanky, bezpeénostni prvky, ovladaci tlagitka, signalizaéni kontrolky, atd. Ridici jednotka zabudovana
do pohonu ROBUS postupné nacte prostfednictvim pfislusného nacditaciho procesu veskeré pfipojené pfislusenstvi a pak
je schopna s maximalni bezpec¢nosti vyhodnocovat vSechny neobvyklé reakce zafizeni. Z toho dlivodu je proto nutné, aby
po kazdém pridani nebo odebrani nékterého pfisludenstvi, pfipojeného k systému BlueBUS, byl u fidici jednotky spustén
novy proces pro nacteni podle instrukci uvedenych v oddilu ,,7.3.6 ,Nacteni dalSiho pfisludenstvi®.
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7.3.2 Vstup STOP

STOP je vstup, ktery zajiStuje okamzité zastaveni probihajiciho pracovniho cyklu a pak dojde ke kratkému posuvu brany
opacnym smérem. K tomuto vstupu je mozné pfipojit pfislusenstvi s vystupem opatfenym kontaktem typu normalné
vypnuty kontakt ,NA“, normalné zapnuty kontakt ,NC“ anebo pfislusenstvi s vystupem s konstantnim odporem 8,2 kQ,
jakym jsou napfiklad bezpeénostni listy. Stejné jako u systému BlueBUS fidici jednotka identifikuje typ pFislusenstvi, které
bylo pfipojeno ke vstupu STOP, béhem procesu nacitani (viz oddil ,7.3.6 ,Nacteni dalSiho prisluSenstvi“), na zakladé
téchto Udaju je pak vydan pfikaz STOP pokazdé, kdyz je zjisténa néjaka zména vzhledem k naétenému stavu.

Pomoci pfislusnych opatfeni je mozné ke vstupu STOP pfripojit i vétsSi pocCet prisluSenstvi, a to i riizného typu:

e VetSi pocet pfislusenstvi typu NA - normalné vypnuty kontakt je mozné zapojit navzajem paralelné, bez omezeni
jejich poctu.

* V&tSi pocet pfisluSenstvi NC - normalné zapnuty kontakt je mozné zapoijit navzajem sériové, bez omezeni jejich poctu.
e Dvé pfislusenstvi s vystupem s konstantnim odporem 8,2 kQ je mozné zapojit paralelng, vétsi pocet takovych
pfislusenstvi je mozné zapojit ,kaskadovité” s jednim koncovym odporem 8,2 k

e Je mozna i kombinace NA - normalné vypnutého kontakiu a NC - normalné zapnutého kontaktu, kdy jsou oba
kontakty zapojené paralelnég, s tim, Ze k normalné zapnutému kontaktu - NC musi byt sériové zapojeny jeden odpor 8,2 kQ
(tim je umoznéna i kombinace 3 pfislusenstvi: normalné vypnuty kontakt - NA, normainé zapnuty kontakt - NC a 8,2 kQ).

Jestlize je vstup STOP pouzivany pro zapojeni pfrisluSenstvi, které pIni bezpecnostni funkce, tak pouze
prisluSenstvi s konstantnim odporem 8,2 kQ splfiuje pozadavky 3. kategorie zabezpeceni proti poSkozeni podie
normy EN 954-1,

7.3.3 Fotoclanky

Systém ,BlueBUS" umozriuje, prostfednictvim naadresovani pomoci pfislusnych mastk(, aby Fidici jednotka identifikovala
foto€lanky a pfifadila jim spravnou kontrolni funkci. Operace naadresovani musi byt provedena jak na vysilagi TX, tak
na pfijimacéi RX (mastky musi byt zapojené stejnym

zpUsobem), dale je nutné zkontrolovat, jestli nema

néjaky dalsi par foto¢lankd stejnou adresu.

U posuvnych bran s automatizacni technikou o |- A
vybavenou pohonem ROBUS je mozné fotoclanky e = | n g
nainstalovat podle nékresu na obrazku 24. Po insta- P I ] e
laci anebo po odebrani fotoclankl je nutné spustit na ‘ S '
fidici jednotce proces pro nacteni pfislusenstvi podle o ;o&b: :
instrukci uvedenych v oddilu ,7.3.6 Nadteni dal$iho 1 et
pfislusenstvi“. 1

Tabulka 13: Naadresovani fotoélanku

Fotoélanek Muistek Fotoélanek Muistek
FOTO ’| | e FOTO 2 H o~
Vnejs! fot(v)clanek h,=,5€) ! |§i§p Vnejs! fot(v)clanek o )N 9;;@
reaguje b&hem zavirani - - reaguje béhem otevirani ~
FOTO Il |~ FOTO 211 |~
Vnéjsi foto¢lanek h = 100 ‘ e Vnitini foto€lanek |y
reaguje b&hem zavirani e reaguje b&hem otevirani L
FOTO 1 |~ FOTO 3 |~
Vnitini fotoclanek h = 50 i 5%&: Jediny fotoclanek, ktery pokryva cely [Jf;.f’
reaguje béhem zavirani <7 prostor automat. techniky <7
FOTO 11 , ) Instalace FOTO 3 spole¢né s FOTO Il vyZaduje, aby zmisténi
Vnitini foto¢lanek h = 100 Iﬁ:‘? komponentt, které tvofi par foto€lankl (vysila¢ TX — pfijimac
reaguje b&hem zavirani J "-;,w‘-fj RX), byla v souladu s upozornénim, uvedeném v instruktdZznim
manuélu dodaném spolec¢né s fotoClanky.
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7.3.4 Fotosenzor FT210B

Fotosenzor FT210B v jediném zafizeni spojuje systém omezeni sily (typ C podle normy EN 12453) a detektoru vyskytu
prekazek, jejichz pfitomnost kontroluje v optické ose mezi vysilaem TX a pfijimacem RX (typ D podle normy EN 12453).
Do fotosenzoru FT210B jsou signaly o stavu bezpecnostni listy vysilany prostfednictvim paprsku z fotoclanku, a tak
jsou slouceny dva systémy v jediném zafizeni. Vysilaci ¢ast zafizeni, ktera je nainstalovana na pohyblivé ¢asti brany je
napajena bateriemi, a jsou tedy odstranény nevzhledné propojovaci systémy, specialni obvody snizuji vybijeni baterie
a zarucuji jeji zivotnost az na 15 let (ohledné dalSich podrobnosti o Zivotnosti baterii odkazujeme na manual dodavany
spole¢né s vyrobkem). Jediny fotosenzor FT210B, ktery je propojeny s bezpecénostni listou (napfiklad TCB65) umozriuje
dosahnout bezpecnostni Urovné zajisténou ,primarni bezpecnosti listy, kterd je pozadovand normou EN 12453 a je
vhodny pro jakykoli ,zplsob pouziti“ a jakykoli ,zpUsob aktivace”.

Fotosenzor FT210B propojeny s ,odporovymi“ bezpeénostnimi listami (8,2 k ) je bezpecny i pfi jedné poruse (kategorie
3 podle normy EN 954-1). Je vybaveny specialnim antiinterakénim obvodem, ktery odstranuje problémy interference
s ostatnim detekénim pfisluSenstvim, i kdyz nebyla provedena jejich synchronizace, a umozfiuje vybavit zafizeni dalSimi
foto€lanky, napfiklad u bran, kterymi projizdi t&€zké vozidla, kde byva bézné pridavan daldi fotoélanek ve vySce 1 m nad
terénem. Ohledné dalsSich informaci, tykajicich se moznosti zapojeni a naadresovani zafizeni odkazujeme na instruktazni
manual dodavany spole¢né s fotosenzorem FT210B.

7.3.5 ROBUS v provoznim rezimu ,,Slave“

jeny, mlze pracovat v rezimu ,Slave“ (podfizeny), tento
provozni rezim je pouzivany v pfipadech, kdy je nutné
automatizovat branu se 2 protilehlymi kfidly a provoz obou
kfidel ma byt synchronizovany. V tomto provoznim rezimu
pracuje jeden pohonu ROBUS jako Master (nadfazeny), Pl W

Jestlize je pohon ROBUS vhodné naprogramovany a zapo-

zatimco druhy pohon ROBUS pracuje jako Slave (podfizeny), . B
to zn. ze pIni pfikazy vydané pohonem Master (ve vyrobé ~— —
jsou vSechny pohony ROBUS nastavené jako Master).

Chcete-li pohon ROBUS nakonfigurovat jako ,Slave®, je @

nutné aktivovat funkci prvni drovné ,Provozni rezim Slave®

(viz tabulka 7).
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Vzajemné zapojeni pohonu ROBUS Master a ROBUS Slave je provedeno prostiednictvim systému BlueBUS.
V tomto pripadé musi byt respektovana polarita vzajemného zapojeni obou pohoni ROBUS tak, jak je to
znazornéno na obrazku 26 (ostatni pfislusenstvi nema ani v tomto pfipadé zadnou polaritu).

Pri instalaci dvou pohont ROBUS v provoznim rezimu Master a Slave postupujte podle nasledujicich instrukci:

* Nainstalujte oba pohony tak, jak je to zndzornéno na obrazku 25. Je jedno, ktery pohon bude pracovat jako Master
a ktery jako Slave, pfi této volbé je vhodné zvazit jednoduchost zapojeni a skutecnost, ze pfikaz Krok-Krok vydany pro
pohon Slave, umozriuje uplné otevieni brany pouze u kfidla pohanéného pohonem Slave.

e Zapojte oba pohony podle obrazku 26.

Zvolte smér posuvu pfi otevirani obou pohonu tak, jak je to zndzornéno na obrazku 25 (pfecte si i oddil ,4.1 Volba

sméru pohybu®).

Pustte do obou pohonu elektrické napajeni.

U pohonu ROBUS Slave naprogramujte funkci ,Provozni rezim Slave” (viz tabulka 7).

Spustte proces pro nacteni pfisluSenstvi pfipojeného k pohonu ROBUS Slave (viz oddil ,4.3 Nacteni pfisluSenstvi®).

Spustte proces pro nacteni pfislusenstvi pfipojeného k pohonu ROBUS Master (viz oddil ,4.3 Nacteni pfisluSenstvi®).

Spustte proces pro nacteni délky kfidel brany u pohonu ROBUS Master (viz oddil ,4.4 Nacteni délky kfidla brany®).

Pfi zapojovani dvou pohond ROBUS v provoznim rezimu Master-Slave je potfeba vénovat zvySenou pozornost témto faktlim:

* Veskeré pfislusenstvi musi byt pfipojené k pohonu ROBUS Master (viz obr. 26), vCetné pfijimace radiového signalu.

» Jestlize bude pouzivana zalozni baterie, oba pohony musi byt vybavené vlastni zalozni baterii.

» Veskeré naprogramovani pohonu ROBUS Slave bude ignorovano (plati naprogramovani pohonu ROBUS Master),
s vyjimkou pfipad( uvedenych v tabulce 14.

Tabulka 14: naprogramovani pohonu ROBUS Slave, ktera jsou nezavisla na ROBUS Master

Funkce prvni trovné (funkce ON — OFF) Funkce druhé urovné (nastavitelné parametry)
Stand-by Rychlost pohonu
Raz Vystup S.C.A.
Provozni rezim Slave Sila pohonu
Prehled chyb

K pohonu Slave je mozné pfipojit:

* jeden vlastni vystrazny majak (Flash)

e jednu vlastni kontrolku Oteviené brany (S.C.A.)

¢ jednu vlastni bezpec¢nostni listu (Stop)

¢ jedno vlastni ovladaci zafizeni (P.P.), které bude ovladat UpIné otevieni pouze kfidla vybaveného pohonem Slave
¢ u pohonu Slave nejsou vstupy Open — Otevfit a Close — Zavfit vyuzivané.

7.3.6 Nacteni dalSiho prislusenstvi

Bézné je nacteni pfislusSenstvi pfipojeného k systému BlueBUS a ke vstupu STOP provadéno béhem instalace, nicméné
v pfipadé, Ze je pfidano nebo odebrano néjaké pfislusenstvi, je mozné podle postupu uvedeného v tabulce 15 spustit
proces pro nacteni pfislusenstvi znovu:

Tabulka 15: Nacteni dalSiho pfisluSenstvi Pfiklad

1. Stisknéte a podrzte stisknuta tlacitka [A] a [Set]. é

2. Uvolnéte obé tladitka v okamziku, kdy LED diody L1 a L2 zagnou rychle blikat (asi po ; S SN PN
3 sekundach). CalGe] S S
3. Pockejte nékolik sekund, aby mohla fidici jednotka dokoncit proces nacitani pfislusenstvi.

4. Po dokonéeni nacteni pfislusenstvi pfestanou LED diody L1 a L2 blikat, LED dioda STOP
musi z(stat rozsvicena, zatimco LED diody L1.....L8 se rozsviti podle stavu funkci ON — OFF, oL oL
které zastupuiji.

Po pfidani nebo odebrani pfisluSenstvi je nutné provést znovu kolaudaci automatizacni techniky podle instrukci
uvedenych v oddilu ,,5.1 ,,Kolaudace*“.
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7.4 Specialni funkce

7.4.1 Funkce ,,Vzdy otevrit“

Funkce ,vzdy otevfit® je jednou z funkci kontrolni Fidici jednotky a umozruje vzdy spustit otevirani brany, jestlize je pfikaz
,Krok-Krok" aktivovan na dobu delSi nez 2 sekundy, to je uzite¢né napfiklad v pfipadech, kdy je ke svorce P.P. pfipojeny
kontakt programovatelného €asovaci zafizeni, které bude zajiStovat, Zze brana zlstane oteviena po nastavenou dobu.
Tato funkce je ucinna at uz je vstup P.P. naprogramovany jakymkoli zplsobem, s vyjimkou naprogramovani rezimu ,Zavfit",
viz parametr ,Funkce P.P.“ v tabulce 9.

7.4.2 Funkce ,,Uvést do chodu v kazdém pripadé“

V pfipadé, Ze néktery z bezpecnostnich prvkl nefunguje spravnym zplsobem anebo je mimo provoz, bude i pfesto mozné
zafizeni s bezpecénostnimi prvky mimo provoz®, ktery je soucasti pfilohy ,Instrukce a upozornéni ur€ena pro uzivatele
pfevodového pohonu ROBUS*.

7.4.3 Kontrolka udrzby

Pohon ROBUS je schopny upozornit uzivatele na skute¢nost, ze je nutné provést kontrolni idrzbu automatizaéni techniky.
Pocet pracovnich cykld, po kterych je signalizovan tento stav, je volitelny v 8 urovnich, prostfednictvim nastavitelného
parametru ,HlaSeni udrzby” (viz tabulka 9).

Prva uroven nastaveni je ,automatickd“ a zohlednuje provozni zatizeni béhem pracovnich cykll, ti. namahani pohonu
a délku pracovniho cyklu, zatimco ostatni urovné jsou stanovené na zakladé poctu provedenych pracovnich cykli.
Signalizace, ktera upozorfiuje na nutnost provedeni Udrzby, je vydavana prostfednictvim vystrazného majaku Flash anebo
prostfednictvim signalizacni zarovky, pfipojené k vystupu S.C.A., jestlize je tento vystup naprogramovany jako ,Kontrolka
udrzby“ (viz tabulka 9). Na zakladé poctu vykonanych pracovnich cykl{i a naprogramovaného limitu vystrazny majak Flash
a kontrolka udrzby budou vydavat signalizaci uvedenou v tabulce 16.

Tabulka 16: Upozornéni na nutnost provedeni udrzby, signalizované vystrazni lampou a kontrolkou udrzby
Poéet pracovnich cykli Signalizace vystrazni lampou Signalizace kontrolkou udrzby

NizSi nez 80% limitu Normalni (0,5 s sviti 0,5 s nesviti) Sviti 2 s na zadatku otevirani brany

Na zacatku pracovniho cyklu zlistane
Mezi 81 a 100% limitu rozsviceny na 2 s, pak signalizace Blika po celou dobu pracovniho cyklu
pokracuje obvyklym zplsobem

Na zacatku a na konci pracovniho cyklu
Nad 100% limitu zlistane rozsviceny na 2 s, pak signal- Trvale blika.
izace pokracéuje obvyklym zplsobem
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Ovéreni poétu vykonanych pracovnich cykla

Pomoci funkce ,Hlaseni udrzby“ je mozné ovéfit pocet provedenych pracovnich cykll, vyjadfeny v procentech

z nastaveného limitu. Pfi tomto ovéfovani postupujte podle instrukci uvedenych v tabulce 17.

Priklad

Tabulka 17: Ovéreni poctu provedenych pracovnich cykll

1. P¥iblizné na dobu 3 sekund stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko [Set]

SET 3s

2. Uvolnéte tlacitko [Set] v okamziku, kdy LED dioda L1 zaéne blikat. Rt =
3. Stisknéte tlacitko [A] nebo [¥], abyste pfemistili blikani na LED diodu L7, tj. na ,vstupni LED v+ V4 N
diodu“ pro parametr ,Hlaseni udrzby“. o] (4] N
4. Stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko [Set], tlacitko [Set] musi zlstat stisknuté béhem A4
nasledujicich krokl 5, 6 a 7.
5. Pockejte pfiblizné 3 sekundy, pak se rozsviti LED dioda, ktera zastupuje aktualni uroven :CIDi
parametru ,HIaSeni udrzby*“. TN
6. Stisknéte a ihned uvolnéte tladitka [A] a [¥]. -, a (%
7. LED dioda odpovidajici zvolené urovni nékolikrat blikne. Pocet bliknuti oznaduje v procentech
pocet provedenych pracovnich cykll (v ndsobcich 10%) vzhledem k nastavenému limitu.

N1 7 N L7 N L7
Napriklad: jestlize je ,hlaSeni udrzby“ nastavené na L6, tj. 10 000, 10% odpovida 1000 pra- N é( n=?
covnich cykld, jestlize signaliza¢ni LED dioda 4 blikne, znamena to, Ze dosazeny stav odpovida
40% pracovnich cykld (tj. mezi 4000 a 4999 pracovnimi cykly). Jestlize nebylo dosaZzeno ani
10% poctu pracovnich cykld, nebude signalka blikat.
8. Uvolnéte tlacitko [Set].

Vynulovani pocitadla pracovnich cyklt

Poté, co byla provedena udrzba zafizeni, je nutné vynulovat pocitadlo pracovnich cykll. Postupujte podle instrukci

uvedenych v tabulce 18.

Pfiklad

Tabulka 18: Vynulovani poc¢itadla pracovnich cykll

1. Priblizné na dobu 3 sekund stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko [Set].

2. Uvolnéte tlacitko [Set] v okamziku, kdy LED dioda L1 za¢ne blikat.

3. Stisknéte tlacitko [A] nebo [¥], abyste pfemistili blikani na LED diodu L7, tj. na ,vstupni LED
diodu“ pro parametr ,Hlaseni udrzby*“.

4. Stisknéte a podrzte stisknuté tladitko [Set], tlacitko [Set] musi zlstat stisknuté béhem
nasledujicich krokl 5 a 6.

5. Pockejte pfiblizné 3 sekundy, pak se rozsviti LED dioda, ktera zastupuje aktualni uroven
parametru ,HlaSeni udrzby*.

6. Stisknéte a podrzte stisknuté alespon na dobu 5 sekund tladitka [A] a [¥ , pak obé tladitka
uvolnéte. LED dioda odpovidajici zvolené urovni nékolikrat rychle blikne, &imz signalizuje, ze
pocitadlo pracovnich cykld bylo vynulovano.

7. Uvolnéte tlacitko [Set].
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7.5 Zapojeni dalSiho prislusenstvi

V pfipadé, Ze by bylo nutné napajet vnéjsi
pfislusenstvi, napfiklad bezkontaktni c&tecku
karet s transponderem anebo osvétleni

klicového prepinaCe, je mozné napajeni ode- STOP ) _

birat zplsobem znazornénym na obrazku 27. — l

Napéjeci napéti je 24 V DC -30% + +50%, k EE EE It

dispozici je proud o maximalni hodnoté 100 mA. S

7.6 Reeni problému l l
- + ____./\\?

V tabulce 19 muzete najit uzite¢né informace, 24Vce -

s jejichz pomoci je mozné celit pfipadnym N

problémim, které muUzou nastat béhem

instalace anebo v pfipadé néjaké poruchy.

Tabulka €is. 19: Zjiténi poruchy

Priznaky Doporucené kontroly

Radiovy dalkovy ovlada¢ neovlada branu a LED | Zkontrolujte, jestli nejsou vybité baterie v dalkovém ovladadi, pfipadné
dioda na délkovém ovladadi se nerozsvécuje. |je vymérite.

Radiovy dalkovy ovlada¢ neovlada branu, ale | Zkontrolujte, jestli je dalkovy ovlada¢ spravné ulozeny do pameéti
LED dioda na dalkovém ovladaci se rozsvécuije. | pfijimace radiového signalu.

Zkontrolujte, jestli je ROBUS napdjeny elektrickym napétim ze sité.
Zafizeni neni mozné uvést do chodu a LED | Zkontrolujte, jestli nedoSlo k pfepaleni pojistek, v takovém pfipadé
dioda ,,BlueBUS" neblika. nejprve zjistéte pricinu zavady a teprve potom pojistky vyménite za nové,
uréené pro stejné zatizeni proudem a se stejnymi parametry.

Zkontrolujte, jestli byl vydany pfikaz skute¢né pfijaty. Jestlize je pfikaz
Zafizeni neni mozné uvést do chodu | pfijaty na vstupu PP, pfislusna LED dioda ,P.P“ se musi rozsvitit,
a vystrazny majak neblika. jestlize byl pro vydani pfikazu pouzity radiovy dalkovy ovlada¢, LED
dioda ,BlueBUS" musi dvakrat rychle bliknout.

Zafizeni neni mozné uvést do chodu a vystrazny | Spoditejte kolikrat majak bliknul a ovéfte stav zafizeni podle udajl
majak nékolikrat blikne. uvedenych v tabulce 21.

Je mozné, Ze byla zvolena pfili§ mala sila pro dany typ brany.
Zkontrolujte, jestli se v draze brany nevyskytly néjaké prekazky a
pfipadné zvolte vétsi silu.

Zafizeni se uvede do chodu, ale ihned potom
dojde ke kratké zméné sméru posuvu brany.

Zkontrolujte, jestli je béhem chodu zafizeni elektrické napéti na svorce
FLASH, ktera je ur€ena pro pfipojeni vystrazného majaku (protoze se
jedna o preruSované napajeni neni hodnota napéti dulezita: pfiblizné 10
— 30 V DC), jestlize na svorce naméfite napéti, je problém zplsobeny
zarovkou, kterou bude nutné vymeénit za stejnou, se stejnymi parametry,
jestlize na svorce nenaméfite napéti, je mozné, ze doslo k pretizeni na
vystupu FLASH, zkontrolujte jestli na kabelu neni zkrat.

Pracovni cyklus je fadné proveden, ale vystrazny
majak nefunguje.

Zkontrolujte, jaka funkce je naprogramovana pro vystup S.C.A.
(viz tabulka 9). V okamziku, kdy by méla byt kontrolka rozsvicena
zméfte, jestli je na svorce S.C.A. elektrické napéti (pfiblizné 24 V DC),
jestlize na svorce naméfite napéti, je problém zplsobeny kontrolkou,
kterou bude nutné vymeénit za stejnou, se stejnymi parametry, jestlize
na svorce nenaméfite napéti, je mozné, ze doslo k pfetizeni na vystupu
S.C.A,, zkontrolujte jestli na kabelu neni zkrat.

Pracovni cyklus je fadné proveden, ale kontrol-
ka S.C.A. (kontrolka oteviené brany) nefunguje.
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7.6.1 Piehled minulych neobvyklych stavu

Pohon ROBUS umoziiuje zobrazit jednotlivé neobvyklé stavy, ke kterym doslo béhem poslednich 8 pracovnich cykld,
napfiklad preruseni pracovniho cyklu na zakladé reakce fotoclanku nebo bezpecnostni listy. Pfi kontrole prehledu
minulych neobvyklych stavi postupujte podle instrukci uvedenych v tabulce 20.

Tabulka 20: Pfehled minulych neobvyklych stavi Priklad
1. PFiblizné na dobu 3 sekund stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko [Set]. ¥
3s
2. Uvolnéte tlacitko [Set] v okamziku, kdy LED dioda L1 zac¢ne blikat. NV,
< L1 SET

3. Stisknéte tlacitko [A] nebo [¥], abyste pfemistili blikani na LED diodu L8, tj. na ,vstupni LED L Z R 2 %
diodu” pro parametr ,,Pfehled neobvyklych stavd®. (a] (]
\ 4

4, Stisknéte a podrzte stisknuté tladitko [Set], tlacitko [Set] musi zlstat stisknuté béhem
nasledujicich krokd 5 a 6. SET

5. Pockejte pfiblizné 3 sekundy, pak se rozsviti LED diody, které odpovidaji pracovnim cyklim,
bé&hem niz doslo k neobvyklému stavu. LED dioda L1 signalizuje prabéh posledniho pracovniho
cyklu, LED dioda L8 priibéh osmého cyklu. Jestlize LED dioda sviti, znamena to, ze béhem
pracovniho cyklu do$lo k néjakému neobvyklému stavu, jestlize LED dioda nesviti, znamena
to, ze pracovni cyklus byl dokonéen bez jakychkoli neobvyklych stav.

6. Stisknéte tlaCitko [A] nebo [¥] a zvolte pozadovany pracovni cyklus: odpovidajici LED dioda e v
nékolikrat blikne, pocet bliknuti je rovny poctu bliknuti vystrazného majaku v pfipadé vyskytu (a] (+] \é
a
4

>

VARS

néjakého neobvyklého stavu (viz tabulka 21).

7. Uvolnéte tlacitko [Set].

7.7 Diagnostika a signalizace
Néktera pfislusenstvi pfimo vydavaji zvlastni signalizaci, podle niz je mozné urcit jak provozni stav, tak i pfipadnou zavadu.

7.7.1 Signalizace vystrazného majaku

Vystrazny majak FLASH béhem normalniho provozu vydava jedno bliknuti za sekundu, v pfipadé, ze dojde k né&jaké
odchylce od normalniho stavu, vydava majak blikani s vyssi frekvenci, blikani se dvakrat opakuje a je oddéleno pauzou
v délce jedné sekundy.

Tabulka 21a: Signalizace vystrazného majaku FLASH

Rychlé blikani Pric¢ina Opatieni

1 bliknuti — pauza v |Chyba v systému Na zacatku chodu zafizeni, pfi kontrole pfislusenstvi pfipojeného na
délce 1 sekundy — 1 |BlueBUS systém BlueBUS, bylo zjisténo, Ze konfigurace neodpovida stavu,
bliknuti ktery byl naéten a uloZzen do paméti béhem nacitaciho procesu.

Je mozné, Ze nékteré prvky jsou posSkozené, zkontrolujte je a pfipadné
je vyménte, jestlize na zafizeni nebyly provedené zadné zmény, je
nutné znovu spustit proces pro nacteni pfisluSenstvi.

2 bliknuti — pauza v | Reakce jednoho Na zacatku chodu zafizeni, jeden nebo nékolik foto¢lank(i nedalo

délce 1 sekundy — 2|z foto¢lankd. povoleni k uvedeni zafizeni do chodu, zkontrolujte jestli se v draze

bliknuti brany nevyskytly néjaké prfekazky. Jedna se o normalni stav v pfipadé,
ze se béhem chodu zafizeni skute¢né vyskytla v draze brany néjaka
prekazka.

3 bliknuti — pauza v | Reakce omezovace Béhem chodu se brana dostala do mista, kde je vySSi uroven tfenim,

délce 1 sekundy - 3|,Sily pohonu*. Zjistéte pficinu.

bliknuti

4 bliknuti — pauza
délce 1 sekundy —
bliknuti
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Reakce vstupu STOP. | Na zacatku nebo béhem chodu zafizeni doslo k reakci vstupu STOP,
Zjistéte pficinu.
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Tabulka 21b: Signalizace vystrazného majaku FLASH

Rychlé blikani

Pri¢ina

Opatieni

5 bliknuti — pauza v |Chyba v internich para- | Pockejte alespor 30 s a zkuste znovu zadat pfikaz, jestlize tento stav
délce 1 sekundy — 5 |metrech elektronické | pfetrvava, je mozné, Ze doSlo k zadvazné porusSe a bude nutné vymeénit
bliknuti fidici jednotky. elektronickou kartu.

6 bliknuti — pauza Byl prekroten max. | Pockejte nékolik minut, dokud se omezovaé pracovnich cykll nevrati

o <

délce 1 sekundy -

pocet pracovnich cykll

zpét pod maximalni povolenou Uroven.

bliknuti za hodinu.

7 bliknuti — pauza v |Chyba v internich elek- | Odpojte na nékolik sekund vSechny napajeci obvody a pak znovu
délce 1 sekundy - 7| trickych obvodech. zkuste vydat prikaz, jestlize stav pretrvava, je mozné, Ze doSlo
bliknuti k zavazné poruse a bude nutné vymeénit elektronickou kartu.

8 bliknuti — pauza
délce 1 sekundy -
bliknuti

o <

Byl vydan prikaz, ktery
znemoznuje provedeni
dalSich ptikaz(.

Zjistéte o jaky typ stale aktivovaného pfikazu se jedna, napfiklad by se
mohlo jednat o pfikaz vydany €asovacim zafizenim, které je pfipojené
ke vstupu ,otevfit".

7.7.2 Signalizace fidici jednotky

Na fidici jednotce pohnu ROBUS je umisténo nékolik
LED diod, kazda z nich je schopna vydavat pfisluSnou S—
signalizaci, a to jak béhem normalniho provozu, tak 7 L
i v pfipadech, kdy do$lo k n&jakému neobvyklému stavu. A )

Tabulka 22: LED diody u svorek fidici jednotky

LED dioda BLUEBUS

Pri¢ina

[.-...--. I.

Opatieni

Nesviti

Neobvykly stav

Zkontrolujte, jestli je fidici jednotka napajend, jestli nedoslo
k reakci pojistek, v takovém pfipadé nejprve zjistéte pficinu
zavady a pak pojistky vyménite za nové, se stejnymi parametry.

Sviti

Zavazny neobvykly stav

Doslo k zavaznému neobvyklému stavu, zkuste na nékolik
sekund fidici jednotku vypnout, jestlize tento stav pretrvava i
nadale, doslo k poruse a bude nutné vymeénit elektronickou kartu.

Jedno bliknuti za sekundu

VSechno je v pofadku

Normalni provozni rezim fidici jednotky.

2 kratka bliknuti

Doslo ke zméné stavu
na vstupech

Jedna se o normalni jev v pfipadé, ze doslo k néjaké zméné
stavu na jednom ze vstupl: OPEN, STOP, k reakci foto¢lanku
nebo byl pouzity radiovy dalkovy ovladac.

Nékolik bliknuti ddélenych | Rlzné Jedna se o stejnou signalizaci jako u vystrazné lampy,

jednosekundovou pauzou viz tabulka 21.

LED dioda STOP Pricina OPATRENI

Nesviti Reakce vstupu STOP Zkontrolujte pfislusenstvi pfipojené ke vstupu STOP.

Sviti VSechno je v porfadku Vstup STOP je aktivni

LED dioda P.P. Pricina OPATRENI

Nesviti V8echno je v pofadku Vstup P.P. neni aktivni.

Sviti Reakce vstupu P.P. Jednad se o normdlni stav, jestlize je skute¢né aktivni
pfislusenstvi pfipojené ke vstupu P.P.

LED dioda OTEVRIT PFi¢ina OPATRENI

Nesviti Vsechno je v pofadku Vstup OTEVRIT neni aktivni.

Sviti Reakce vstupu OTEVRIT |Jednd se o normalni stav, jestlize _je skutecné aktivni
pfislusenstvi pfipojené ke vstupu OTEVRIT.

LED dioda ZAVRIT Pricina OPATRENI

Nesviti VSechno je v pofadku Vstup ZAVRIT neni aktivni.

Sviti Reakce vstupu ZAVRIT Jedna se o normalni stav, jestlize je skutecné aktivni

prislugenstvi pfipojené ke vstupu ZAVRIT.
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Tabulka 23: LED diody u tlacitek fidici jednotky

LED dioda L1 Popis
Nesuviti Béhem normalniho provozu signalizuje, Ze funkce ,,Automatické zavirani“ neni aktivovana.
Sviti Béhem normalniho provozu signalizuje, Ze funkce ,,Automatické zavirani je aktivovana.
Blika * Probiha programovani funkci
* Jestlize blika spolecné s L2 signalizuje, Ze je nutné spustit fazi pro nacteni pfislusenstvi (,4.3 Nacteni pfisluSenstvi®).
LED dioda L2 Popis
Nesuviti Béhem normalniho provozu signalizuje, Zze funkce ,Zavfit po Foto® neni aktivovana.
Sviti Béhem normalniho provozu signalizuje, Ze funkce ,Zavfit po Foto" je aktivovana.
Blika * Probiha programovani funkci
* Jestlize blika spole¢né s L1 signalizuje, ze je nutné spustit fazi pro nacteni pfisluSenstvi (,4.3 Nacteni pfisluSenstvi®).
LED dioda L3 Popis
Nesuviti Béhem normalniho provozu signalizuje, Ze funkce ,Vzdy zavfit* neni aktivovana.
Sviti Béhem normalniho provozu signalizuje, ze funkce ,VZzdy zavfit* je aktivovana.
Blika ¢ Probiha programovani funkci
» Jestlize blika spole¢né s L4 signalizuje, ze je nutné spustit fazi pro naéteni délky kidla brany ( ,4.4 Nacteni délky kfidla brany“).
LED dioda L4 Popis
Nesuviti Béhem normalniho provozu signalizuje, ze funkce ,Stand-by“ neni aktivovana.
Sviti Béhem normalniho provozu signalizuje, Ze funkce ,Stand-by“ je aktivovana.
Blika * Probiha programovani funkci
* Jestlize blika spole¢né s L3 signalizuje, Ze je nutné spustit fazi pro nacteni délky k¥idla brany ( ,4.4 Nacteni délky kfidla brany*).
LED dioda L5 Popis
Nesuviti Béhem normalniho provozu signalizuje, Zze funkce ,Raz“ neni aktivovana.
Sviti Béhem normalniho provozu signalizuje, Ze funkce ,,Raz" je aktivovana.
Blika Probiha programovani funkci.
LED dioda L6 Popis
Nesviti Béhem normalniho provozu signalizuje, ze funkce ,Pfedbézné blikani“ neni aktivovana.
Sviti Béhem normalniho provozu signalizuje, Zze funkce ,Pfedbézné blikani“ je aktivovana.
Blika Probiha programovani funkci.
LED dioda L7 Popis
Nesuviti Bé&hem norméliniho provozu signalizuje, Ze vstup ZAVRIT aktivuje jedno zavieni brany.
Sviti B&hem normalniho provozu signalizuje, Zze vstup ZAVRIT aktivuje jedno asteéné otevieni brany.
Blika Probiha programovani funkci.
LED dioda L8 Popis
Nesviti Béhem normalniho provozu signalizuje, ze ROBUS je nakonfigurovany jako pohon Master.
Sviti Béhem normalniho provozu signalizuje, ze ROBUS je nakonfigurovany jako pohon Slave.
Blika Probiha programovani funkci.

7.8 Prislusenstvi

K pohonu ROBUS se vyrdbi nasledujici volitelné

pfislusenstvi:

e PS124 zalozni 24 V baterie — 1,2 Ah se zabudovanou
nabijeckou.

e SMXI nebo SMXIS pfijima¢ radiového signalu, pracuje na
frekvenci 433,92 MHz s digit. kédovanim — plovouci kod.
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10. Technické parametry ROBUS

Typ modelu RB600 — RB600P RB1000 — RB1000P

Typologie Elektromechanicky pfevodovy pohon, ureny pro automatizaci posuvnych bran v privatnim bytovém
sektoru, vybaveny kontrolni elektronickou fidici jednotkou.

Pastorek Z: 15, Modul: 4, rozte¢ zubll 12,6 mm, roztec¢ny primeér: 60 mm

Maximélni kroutici moment pfi rozjezdu | 18 Nm [600 N] 27 Nm [900 N]

[odpovidajici schopnosti vyvinout silu, ktera
uvede branu do chodu]

Nominalni kroutici moment [odpovidajici schop- | 9 Nm [300 N] 15 Nm [500 N]
nosti vyvinout silu, ktera udrzi branu v chodu]

Rychlost pfi nominalnim krouticim momentu 0,15 m/s 0,14 m/s
Rychlost pfi chodu naprazdno (fidici jed- | 0,31 m/s 0,28 m/s

notka umozruje naprogramovat 6 rychlosti,
odpovidajicich priblizné: 100, 85, 70, 55, 45, 30%)

Maximalni frekvence pracovnich cykld (pfi
nominalnim krouticim momentu)

150 cykld/den (fidici jednotka omezuje pocet
pracovnich cykld na maximalni povoleny pocet,
stanoveny podle tabulek 2 a 3)

100 cykld/den (fidici jednotka omezuje pocet
pracovnich cykld na maximalni povoleny pocet,
stanoveny podle tabulek 2 a 3)

Maximalni délka nepfetrzitého provozu (pfi
nominalnim krouticim momentu)

5 minut (fidici jednotka omezuje délku
nepfetrzitého provozu, na maximalni hodnotu
stanovenou podle tabulek 2 a 3)

7 minut (fidici jednotka omezuje délku
nepfretrzitého provozu, na maximalni hodnotu
stanovenou podle tabulek 2 a 3)

Omezeni pouziti

ROBUS je v podstaté schopny pohanét brany o hmotnosti a o délce kfidla v souladu s omezenimi
uvedenymi v tabulkach 2, 3 a 4.

Zivotnost

Predpokladana v rozsahu mezi 20.000 a 250.000 pracovnimi cykly, podle podminek uvedenych
v tabulce 4.

Napajeni ROBUS 600 - 1000

230 V AC (+10% -15%) 50/60 Hz

Napajeni ROBUS 600 — 1000/V1

120 V AC (+10% -15%) 50/60 Hz

Maximalni pfikon pfi rozjezdu [a odpovidajici
hodnota v Ampérech]

515 W [2,5 A] [4,8 A u modelu/V1] 450 W [2,3 A] [4,4 A u modelu/V1]

Izolaéni tfida

1 (je nutné bezpecénostni uzemnéni)

Nouzové napéjeni

s volitelnym pfisluSenstvim — zalozni baterie PS124

Vystup pro vystrazny majak

pro 2 vystrazné majaky LUCYB (zarovka 12V, 21 W)

Vystup S.C.A.

pro 1 signaliza¢ni zarovku 24 V maximalné 4 W (vystupni napéti mGze byt proménlivé v rozsahu
—30 az + 50% a mUze ovladat i mala relé)

Vystup BLUEBUS

jeden vystup s maximalnim zatizenim 15 jednotek BlueBUS

Vstup STOP pro normalné zapnuté kontakty, normalné vypnuté kontakty anebo kontakty s konstantnim odporem
8,2 kQ v rezimu automatického nacteni (zména stavu vici konfiguraci ulozené do paméti vyvola
pfikaz ,STOP*)

Vstup PP pro normalné vypnuté kontakty (zapnuti kontaktu je vyvolano pfikazem P.P.)

Vstup OTEVRIT pro norméalné vypnuté kontakty (zapnuti kontaktu je vyvolano pfikazem APRE-OTEVRIT)

Vstup ZAVRIT

pro normalné vypnuté kontakty (zapnuti kontaktu je vyvolano pfikazem CHIUDE-ZAVRIT)

Slot pro pfijimaé

konektor SM pro pfijima¢e SMXI nebo SMXIS

Vstup pro ANTENU

52Q pro kabel typu RG58 nebo obdobny

Programovatelné funkce

8 funkci typu ON-OFF a 8 nastavitelnych funkci (viz tabulky 7 a 9)

Funkce s automatickym naétenim

Automatické nacteni pfisluSenstvi pfipojeného k vystupu BlueBUS, Automatické naéteni typu
pfislusenstvi ,STOP* (normalné vypnuté kontakty NA, normalné zapnuté kontakty NC nebo kontakty
s konstantnim odporem 8,2 kQ), Automatické nacteni délky kfidla brany a vypocet bodl, ve kterych
dochazi ke zpomaleni posuvu a bodu pro ¢asteéné otevreni.

Provozni teploty -20°C + + 50°C
Pouziti ve silné kyselém, slaném anebo | Ne

vybusném prostredi

Kryti zafizeni IP 44

Rozméry a hmotnost

330 x 210 h 303, 11 kg 330 x 210 h 303, 13 kg
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Instrukce a upozornéni uréena pro uzivatele prevodového pohonu ROBUS

Blahopfejeme Vam, zZe jste si pro Vasi automatizacni techniku vybrali vyrobek spolec¢nosti Nice! Nice S.p.A. vyrabi
komponenty pro automatizaci bran, vrat, rolet, zaluzii a markyz: pfevodové pohony, ovladaci fidici jednotky, radiové
dalkové ovladace, vystrazné majaky, fotoClanky a pfisluSenstvi. Nice pouziva pouze kvalitni materialy, které kvalitné
zpracovava, hleda inovacéni feSeni, kterd v maximalni mozné mife usnadniuji pouziti téchto zafizeni, pro ktera je hledano
optimalni technické, estetické a ergonomické feSeni: Vas technik v obsahlém vyrobnim programu Nice zcela jisté naSel
ten nejvhodnéjsi vyrobek odpovidajici VasSim pozadavkdm. Nice ale neni vyrobcem Va$i automatizace, ta je naopak
vysledkem analyzy, zhodnoceni, volby materidld a realizace celého zafizeni, ktera je provedena Vasim technikem,
kterému jste svéfili svoji diivéru. Kazda automatizace je jedineéna a pouze Vas technik ma zkuSenosti a odbornost
potfebnou pro realizaci zafizeni podle VaSich pozadavki, pficemz toto zafizeni bude po dlouhou dobu bezpecné
a spolehlivé a prfedevSim bude jeho montaz provedena odborngé, to znamena, Ze bude splfiovat pozadavky platnych
norem. Automatizaéni technika zvySuje Vase pohodli, kromé toho se jedna o ucinny zabezpecCovaci systém a budete-li
mu vénovat minimalni pozornost, bude Vam slouzit po mnoho let. | kdyz Vami vlastnéna automatizaéni technika splriuje
bezpec€nostni uroven pfedepsanou smérnicemi, neni tim zcela vylou€ena existence ,zbytkového rizika“, coz znamena, ze
z tohoto diivodu bychom Vam radi dali nékolik rad tykajicich se Vaseho pfistupu k zafizeni, které je vhodné dodrzovat
a tim se vyhnout pfipadnym nepfijemnostem:

« Pfedtim, nez poprvé pouzijete automatizaéni techniku, nechte si od technika vysvétlit mozné zdroje zbytkového
rizika a vénujte nékolik minut ¢etbé tohoto manudlu — instrukcim a upozornénim pro uzivatele, které Vam technik predal.
Uschovejte tento manual pro pfipad, ze byste v budoucnu méli néjaké pochybnosti a pro pfipadného nového majitele této
automatiza¢ni techniky.

- Vase automatizaéni technika je strojni zafizeni, které pfesné provadi Vase pfikazy, jeho pouziti bez pfedchoziho
pouceni anebo nevhodné pouziti jej mGze ucinit nebezpecnym: neuvadéjte automatizaéni techniku do chodu pokud se
v jejim akénim radiu nachazeji osoby, zvifata nebo predméty.

« Déti: automatiza¢ni technika zajistuje vysoky stuper bezpecnosti, jeji detekénich systémy znemozriuji uvedeni zafizeni
do chodu pokud jsou v jeho bezprostfedni blizkosti osoby nebo pfedméty a zaroven tyto systémy zajistuji prfedvidatelné
a bezpec€né uvedeni do chodu za vSech okolnosti. Nicméné je vice nez vhodné zakazat détem, aby si hraly v blizkosti
automatiza¢ni techniky a aby nedoslo k nechténému uvedeni automatiza¢ni techniky do chodu, nenechavejte dalkové
ovladace v jejich dosahu: neni to hracka!

» Neobvyklé reakce: Jakmile zjistite, Ze automatizacni technika reaguje neobvyklym zplusobem, odpojte zafizeni od
zdroje elektrického napdjeni a manualné ho odblokujte. NepokouSejte se sami o néjakou opravu, ale vyzadejte si zasah
VaSeho technika, ktery provedl instalaci, mezitim, tj. poté co bylo provedeno odblokovani pfevodového pohonu podle
instrukci uvedenych nize, bude zafizeni fungovat jako by brana nebo vrata nebyla opatfena automatiza¢ni technikou.

« Udrzba: Tak jako kazdé strojni zafizeni i Vase automatizaéni technika vyZaduje pravidelnou udrzbu, aby mohla fungovat
co nejdéle a naprosto bezpe¢né. Dohodnéte si s Vasim technikem, ktery proved! instalaci automatiza¢ni techniky, Casovy
harmonogram pravidelné udrzby, Nice doporucuje provadét kontrolu kazdych 6 mésicl pfi bézném pouzivani zafizeni
v obCanské bytové vystavbe, ale tato frekvence se mize lisit v zavislosti na intenzité pouzivani. Jakakoli kontrola, udrzba
nebo oprava musi byt provadéna pouze kvalifikovanym technikem.

« | kdyz se budete domnivat, Zze byste to zvladli sami, neupravujte zafizeni a neménte naprogramované parametry
a nastaveni automatiza¢ni techniky: odpovédnost nese Vas technik, ktery automatiza¢ni techniku nainstaloval.

« Kolaudace, pravidelné udrzby a pfipadné opravy museji byt zdokumentovany technikem, ktery je provedl a dokumentace
je uchovavana majitelem zafizeni.

Jediné ¢innosti, které mtizete na zarizeni provadét a které Vam soucasné doporucujeme je pravidelné ocisténi sklicek
foto€lankld a odstranovani listi nebo kaminku, které by mohly omezovat chod automatizaéni techniky. Abyste zabranili
situaci, kdy by nékdo mohl uvést branu do chodu, tak pfedtim, nez zaénéte provadét Cisténi, nezapomerite automatizacni
techniku odblokovat (podle nize uvedenych instrukci), pfi ¢iSténi pouzivejte pouze hadfik mirné navihéeny ve vodeé.

« Znehodnoceni. Po uplynuti Zivotnosti automatiza¢ni techniky se ujistéte o tom, Ze jeji znehodnoceni bylo provedeno
kvalifikovanym persondlem a ze materidly byly recyklovany nebo znehodnoceny v souladu s mistné platnymi pfedpisy.
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« V pfipadé zavady nebo pf¥i preruseni dodavky elektrické energie: béhem ¢ekani na zasah Vaseho technika anebo
na obnoveni dodavky elektrické energie, v pfipade, Ze zafizeni neni vybaveno zalozni baterii, mlze byt zafizeni ovladano,
jako by brana nebo vrata nebyla vybavena automatiza¢ni technikou. Aby bylo mozné zafizeni ovladat manualné je nutné
provést manualni odblokovani: této operaci, ktera je jedinou, kterou mize provadét uzivatel automatizaéni techniky, byla
spole¢nosti Nice vénovana zvlastni pozornost, aby byla vzdy zajiSténa maximalni snadnost jejiho provedeni, bez nutnosti
pouzivat néjaké naradi a bez potfeby se fyzicky namahat.

Odblokovani a rucni ovladani: pfed provedenim této operace dejte pozor na skute¢nost, Zze odblokovani je mozné
provadét pouze tehdy, je-li kfidlo brany v klidu.

Odsurite kolecko, které zakryva zamek.
Zatrcte kli¢ a otacejte s nim ve sméru
hodinovych rucicek.

Potahnéte za odblokovaci paku.
Posouvejte ruéné kfidlem brany.

Zablokovani: provadéjte v opacném sledu vySe popsané ¢innosti.

Ovladani zafizeni s deaktivovanymi bezpecnostnimi prvky: v pfipadé Ze by bezpecnostni prvky, kterymi je brana
vybavena, nefungovaly spravnym zplsobem, je mozné, i za takovych okolnosti, branu ovladat.

« Zadejte prikaz, ktery uvede branu do chodu (prostfednictvim dalkového ovladace, kliCového pfepinace, atd.),
jestlize je vSechno v pofadku, brana se otevie anebo zavie béznym zplsobem, v opaéném pfipadé vystrazny majak
nemU(ze uvést do chodu).

« V takovém pfipadé je nutné do tfi sekund jesté jednou vydat stejny pfikaz a ponechat jej aktivovany.

« Asi po 2 s se uvede brana do chodu v provoznim rezimu ,v pfitomnosti obsluhy“, to znamenad, ze dokud bude pfikaz
aktivovany bude se brana i nadale posouvat, jakmile bude pfikaz ukoncen, brana se zastavi.

S deaktivovanymi bezpeénostnimi prvky je nutné nechat automatizaéni techniku co nejdfive opravit.

Vymeéna baterii v dalkovém ovladaci: jestlize se Vam zd4, ze Vas dalkovy ovlada¢ po uréité dobé hlre funguje anebo
prestal fungovat Uplné, mohlo by to byt jednoduse zplisobeno vybitim baterie (podle frekvence pouzivani mize byt
zivotnost baterie od nékolika mésicl az po dobu del$i nez jeden rok). Mizete si toho v§imnout podle toho, Ze kontrolka,
ktera potvrzuje vysilani signalu sviti jen slabé anebo se nerozsviti vibec, pfipadné se rozsviti jenom na kratkou dobu.
Predtim, nez se obratite na technika zkuste vymeénit baterii, pouzijte baterii z funkéniho dalkového ovladace: jestlize to bylo
pricinou Spatného fungovani bude stacit, kdyz baterii vyménite za novou, stejného typu.

Baterie obsahuji latky, které znecistuji zivotni prostredi: nevyhazujte je proto do komunalniho odpadu a postupuijte
v souladu s mistné platnymi pfedpisy.
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Prohlaseni o shodé

ProhlasSeni EU o shodé v souladu se Smérnici 98/37/EC, pfiloha Il, ¢ast B (prohlaSeni vyrobce o shodé EU)
Cislo: 210/ROBUS Revize: 0

Nize podepsany Lauro Buoro, ve funkci generalniho managera, prohladuje na vlastni odpovédnost, ze vyrobek

Jméno vyrobce: NICE S.p.a.

Adresa: Via Pezza Alta 13, 31046 Z.1. Rusitgné — Oderzo (TV) ltalie

Typ: Elektromechanicky pfevodovy pohon se zabudovanou fidici jednotkou
Model: RB600, RB600P, RB1000, RB1000P

PrisluSenstvi: Pfijimac¢ radiového signalu SMXI, SMXIS, zalozni baterie PS124

Spliuje nalezitosti predepsané nize uvedenymi smérnicemi Evropské Unie:

98/37/CE (novelizovana 89/392/CEE) SMERNICE 98/37/CE EVROPSKEHO PARLAMENTU A EVROPSKE
RADY ze dne 22. ¢ervna 1998 tykajici harmonizace legislativy ¢lenskych statl v oblasti strojnich zafizeni.

V souladu s pfedpisy stanovenymi smérnici 98/37/CE upozoriujeme, ze neni povoleno uvadét vySe specifikovany
vyrobek do provozu, pokud nebylo zafizeni, jehoz je tento vyrobek souclasti, schvaleno a prohlaSeno za
odpovidajici pozadavkim smérnice 98/37/CE.

Dale vyrobek splfiuje pozadavky stanovené nasledujicimi smérnicemi Evropské Unie, stejné tak jako pozadavky
upravené smérnici 93/68/CEE pfijaté Evropskou Radou dne 22. éervence 1993:

73/23/CEE SMERNICE 73/23/CEE EVROPSKE RADY ze dne 19. unora 1973 tykajici harmonizace legislativy
Elenskych statl v oblasti elektrickych zafizeni, pouzivanych ve stanovenych mezich napéti.

Podle nasledujicich harmonizovanych norem: EN 60335-1, EN 60335-2-103.

89/336/CEE SMERNICE 89/336/CEE EVROPSKE RADY ze dne 3. kvétna 1989 tykajici harmonizace legislativy
Elenskych statl v oblasti elektromagnetické kompatibility.

Podle nésledujicich harmonizovanych norem: EN 61000-6-1, EN 61000-6-3.
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